Profipress s SC-Contur

Technika vedeni potrubi
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Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami z médi
a ¢erveného bronzu testovany podle DVGW - pracovniho
listu W 534, se zkusebni znackou DVGW a médénymi
trubkami podle DIN EN 1057 a podle DVGW - pracovniho
listu GW 392.

Vhodny pro rozvody pitné vody podie DIN 1988.

Pro tvarové stabilni instalace rozdélovacich a stoupacich
potrubi v propojovacim systému Viega na omitku a pod
omitku.

Lisovaci spojky

V8echny velikosti s SC-Contur - pfi naplfiovani zafizeni zfetelné
zviditelni omylem neslisovana spojeni. SC-Contur

je certifikovana a splfiuje pozadavky DVGW - pracovniho listu
W 534, bod 12.14, spojky s nucenou netésnosti.

P¥i zkouskach tésnosti provadénych vodou zaruéuje Viega
rozpoznani neslisovanych spojek v tlakovém rozmezi

od 1,0 bar do 6,5 bar, u suché zkousky tésnosti stlacenym
vzduchem nebo inertnimi plyny v rozmezi od 22 mbar

do 3,0 bar.

Oznaceni
Zeleny bod na lisovacim pfipoji

Tésnici prvky

EPDM, cerné (etylen propylen dien kaucuk); do 110 °C; nejsou
odolné vici uhlovodikovym rozpou$tédiim, chlorovanym
uhlovodikdm, terpentynu, benzinu

Rozmeéry/material

Standardni velikosti: d 12; 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54 z médi
Velikosti XL: d 64,0 z médi

Velikosti XL: d 76,1; 88,9; 108,0 z Cerveného bronzu
Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem z erveného bronzu:
d 12-54; 76,1-108,0

Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem z médi: d 64,0

Oblasti pouziti

Pitna voda

Topeni/pfipoj topného télesa
Destova voda

Stlaceny vzduch, inertni plyny
Rozvody s chladici vodou
Pramysl

Stavba zafizeni

Specialni aplikace

s tésnicim prvkem z EPDM, z vyroby
napevno instalovana zafizeni protipozarnich trysek —
s certifikdtem VdS G 4980009 pro velikosti DN20-DN50
médénymi trubkami podle DIN EN 1057 R290 (tvrdé)

s tésnicim prvkem FKM (pfisluSenstvi
solarni zafizeni s plochymi/vakuovymi kolektory
zarizeni pro dalkové zdsobovani teplem a zafizeni
s nizkotlakou parou

Pouzivani k jinym nez popsanym oblastem pouziti musi
byt prostfednictvim dotazu na materidl schvaleno servisnim
centrem Viega.
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Provozni podminky
provozni teplota T = 85 °C; T, = 110 °C
provozni tlak p. = 16 bar

Upozornéni

Dodrzujte pravidlo proudéni!

Soucasti z médi nesmi byt montovany pred dily
z pozinkovanych zeleznych material(!

Upozornéni - limity pouzitelnosti pro pitnou vodu

Trubky a spojky z médi se sméji pouzit jen tehdy, je-li
pH-hodnota pitné vody pH = 7,4 nebo u hodnot pH = 7,0-7,4
celkové mnozstvi organického uhliku neprekracuje TOC,,, < 1,5
mg/I!

Upozornéni - limity pouzitelnosti pro topna zafizeni
Dodrzujte VDI 2035 a DIN EN 12828!

Osvédcéeni
Profipress
DVGW - reg.¢. DW-8511AP3139

Profipress XL
DVGW - reg.¢. DW-8511AT2347

Pouziti lisovacich nastroja

Funkéni bezpecnost lisovaciho spojovaciho systému Viega
zavisi v prvni fadé na bezvadném stavu lisovacich nastroju

a lisovacich nafadi. Pro vyrobu lisovanych spojd proto
doporucujeme pouziti lisovacich nastroju Viega a jejich pravidel-
nou kontrolu autorizovanymi servisnimi stfedisky.

Technicka data

Lisovaci spojky a soucasti jsou kontinualné optimalizovany.
V pfipadé potreby naleznete aktualni rozmérové udaje Z

a montazni rozméry na webovych strankach www.viega.cz,
v sekci Ke stazeni.

PrisluSenstvi pro pouZiti s armaturami Easytop viz produktova
oblast Systémové armatury.



47015211 305611‘

EAN-Code

Cislo EAN je sestaveno z konstantniho &isla vyrobce 4015211

a jednotlivych Sestimistnych &isel artikld, napt. 305 611.

Vyména poslednich $esti pozic za ¢isla artikl( dava koéd EAN.
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OBLOUKY
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Profipress-oblouk 90°
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky EPDM
model 2416

Profipress XL-oblouk 90°

s SC-Contur

- méd

- lisovaci pripoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 2416XL

Profipress-oblouk 90°

s SC-Contur

- méd

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2416.1

Profipress XL-oblouk 90°

s SC-Contur

- méd

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 2416.1XL

Profipress-oblouk 45°
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky EPDM
model 2426

Vvds d

12
14
15
16
18
22
28
35
42
54

SSSASS

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni r

d
64,0
76,1
88,9
108,0
Vds d
12
14
15
16
18
v 22
v 28
7 35
v 42
v 54

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni r

d
64,0
76,1
88,9
108,0
Vds d
12
14
15
16
18
v 22
v 28
7 35
v 42
v 54

baleni

10
10
10/100
10
10/100
10/100
5/50
5
5
1

baleni
1

1
1
1

baleni

10
10
10/100
10
10/100
10/100
5/50
5
5
1

baleni

RSN N

baleni

10
10
10/100
10
10/100
10/100
5/50
5
5
1

artikl

291 488
443 863
291 501
443 870
291 495
291 518
291 525
291 532
291 549
291 556

ozvody

artikl

577 681
476 847
476 854
476 861

artikl

291 648
444 099
291 662
444 105
291 655
291 679
291 686
291 693
291 709
291716

ozvody

artikl

577 698
476 878
476 885
476 892

artikl

292 409
444 051
292 348
444 068
292 416
292 355
292 362
292 379
292 386
292 393

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni rozvody

RS

86
86
86
86
86
86
86
86
86
86

RS

67
67
67
67

RS

86
86
86
86
86
86
86
86
86
86

RS

67
67
67
67

RS

86
86
86
86
86
86
86
86
86
86

Ké
66,50
86,07
66,50
106,93
87,35
109,52
230,77
461,53
880,01

1.188,98

K&
2.895,00
2.918,24
3.545,51
4.847,80

Ké
62,59
101,69
62,59
103,00
86,07
112,13
252,93
454,99
899,57
1.203,32

K&
2.094,79
2.918,24
3.545,51
4.847,80

Ké
73,01
117,34
73,01
134,30
76,94
95,18
301,16
434,15
705,32
988,21



Profipress s SC-Contur A1

Profipress XL-oblouk 45° d baleni  artikl RS Ké
s SC-Contur

- mad 64,0 1 577 766 67 2.666,56
- lisovaci pipo] 76,1 1 476908 67 2.784,00
Vybaveni 88,9 1 476 915 67 3.322,22
tésnici prvky EPDM, zatezné 108,0 1 476922 67 4.531,59

krouzky, délici krouzky
model 2426XL

[Tl [FIEER 3 vds d baleni artikl RS Ké
s SC-Contur
- méd 12 10 292 577 86 58,68
- zésuvny konec, lisovaci pfipoj 14 10 444112 86 95,18
Vybaveni 15 10/100 292 508 86 59,97
tésnici prvek EPDM 16 10 444129 86 99,09
model 2426.1 18 10/100 292 560 86 78,23
v 22 10/100 292 515 86 87,35
v 28 5/50 292522 86 298,55
v 35 5 292 539 86 418,50
v 42 5 292 546 86 657,07
v 54 1 292553 86 975,19

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

Profipress XL-oblouk 45° d baleni  artikl RS K
% s SC-Contur
P - méd 64,0 1 577 773 67 2.284,51
- zésuvny konec, lisovaci pfipoj 76,1 1 476939 67 2.559,42
Vybaveni 88,9 1 476946 67 3.052,47
tésnici prvek EPDM, zétezny 108,0 1 476953 67 4.175,36

krouzek, délici krouzek
model 2426.1XL

Profipress-nadoblouk d baleni  artikl RS K&

/ﬁ\ s SC-Contur

‘i'gi'@ - méd’ 12 10 322359 86 157,75
— - zésuvny konec, lisovaci pfipoj 12 18 ggg ggg gg ;g;;;g

Vybaveni s
t&snici prvek EPDM 22 10 322328 86 303,77
model 2427
Profipress-nadoblouk d baleni  artikl RS K&
s SC-Contur

Eﬁﬂéﬁ'@ ~ méd 15 10 352134 86 414,58

‘ - - lisovaci pipoj 18 10 352141 86 448,48
Vybaveni 22 10 352158 86 517,58
tésnici prvky EPDM
model 2428

T-KUSY

P T PR VdS di d2 d3 baleni artiki RS Ké
- méd 12 12 12 10 291884 86 100,38
- lisovaci pfipoj 12 15 12 10 322717 86 302,47
Vybaveni 14 12 14 10 443900 86 202,08
tésnici prvky EPDM 14 14 14 10 443887 86 131,68
model 2418 18 [ 12 | 12 10 291907 86 230,77

15 12 [ 15 10 291914 86 116,03
15 15 12 5 315085 86 235,98
15 15 15 10/100 291952 86 100,38
15 18 15 10 322724 86 295,95
15 22 15 10 322700 86 340,27
16 12 14 5 443917 86 258,15
16 14 16 10 443924 86 202,08
16 16 16 10 443894 86 155,14
18 12 15 5 365073 86 311,59
18 12 18 10 324827 86 129,08
18 14 18 10 443931 86 368,96

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
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Profipress-T-kus VdS di d2 d3 baleni artikl RS K&

s SC-Contur

- méd 18 15 15 10 291921 86 242,50
- lisovaci pfipoj 18 15 18 10/50 291938 86 123,86
Vybaveni 18 16 18 10 443948 86 371,56
t&snici prvky EPDM 18 18 15 10 315009 86 243,80
model 2418 18 18 18 10/100 291891 86 136,91

18 22 18 10 322694 86 354,62
22 12 22 10 324834 86 155,14
22 14 22 10 443955 86 324,63
22 15 15 10 292010 86 277,69
22 15 18 5 315078 86 295,95
22 15 22 10/50 292027 86 148,63
22 16 22 10 443962 86 341,58
22 18 15 5 315061 86 328,55
22 18 18 5 315054 86 295,95
22 18 22 10/50 291945 86 190,34
22 22 15 5 315047 86 284,23
22 22 18 5 315030 86 359,84
v 22 22 22 10/100 291969 86 176,02
v 22 28 22 5 322687 86 568,42
28 15 22 5 324841 86 559,29
28 15 28 5/50 295189 86 363,74

28 18 22 5 324858 86 567,13

28 18 28 5 315023 86 503,24
v 28 22 22 5 307899 86 488,89
v 28 22 28 5 2905196 86 362,43
v 28 28 22 5 315016 86 554,10
v 28 28 28 5/50 291976 86 319,43

35 15 35 5 324865 86 535,83

35 18 35 5 324872 86 567,13
v 35 22 28 5 324889 86 801,79
v 35 22 35 5 292034 86 491,51
v 35 28 28 5 324896 86 788,75
v 35 28 35 5 292041 86 517,58
v 35 356 22 5 365882 86 795,27
v 35 35 28 5 365080 86 760,08
v 35 35 35 5 291983 86 541,05
v 42 22 42 5 324902 86 939,98
v 42 28 42 5 292058 86 954,32
v 42 35 42 5 292065 86 988,21
v 42 42 42 5 291990 86 1.050,79
v 54 22 54 1 324919 86 1.475,81
v 54 28 54 1 324926 86 1.521,43
v 54 35 54 1 324933 86 1.578,79
v 54 42 54 1 292072 86 1.181,17
v 54 54 54 1 292003 86 1.299,81

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni rozvody

CENEED T VdS di d2 d3 baleni artiki RS K&
s SC-Contur

> Zerveny bronz 28 28 15 5 314132 87 583,57
~ lisova! pfipoj 28 28 18 5 314163 87 60231
Vybaveni 42 15 42 1 314224 87 1.14838
tésnici prvky EPDM v 42 35 35 1 283551 87 1.167.12
model 2218 /54 42 42 1 187279 87 1.634.47

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

Profipress-T-kus dl d2  d3  baleni artiki RS K&
s SC-Contur

- méd 22 15 22 5 477356 86 352,01
- lisovaci pfipoj, zasuvny konec

Vybaveni

tésnici prvky EPDM

model 2418.1

42



Profipress s SC-Contur A1

Profipress XL-T-kus dl d2  d3  baleni artikl RS K&
s SC-Contur

- med 640 35 64,0 1 577735 67 4.761,32

- lisovaci pfipoj 64,0 42 64,0 1 577 742 67 5.331,82

Vybaveni 64,0 54 64,0 1 577759 67 5.713,85

tésnici prvky EPDM, zafezné 64,0 64,0 64,0 1 577728 67 3.962,40

krouzky, délici krouzky 761 54 76,1 1 476977 67 5.251,80

model 2418XL 76,1 76,1 76,1 1 476960 67 5.251,80

88,9 54 88,9 1 476 991 67 5.384,74

88,9 76,1 88,9 1 477 004 67 5.744,82

88,9 889 889 1 476984 67 5.744,82

108,0 54 108,0 1 477 028 67 5.833,89

108,0 76,1 108,0 1 477 035 67 6.148,83

108,0 88,9 108,0 1 477 042 67 7.047,14

108,0 108,0 108,0 1 477 011 67 7.091,01

Sanpress-T-kus d1 R d2  baleni artikl RS Ké
s SC-Contur

- &erveny bronz 18 3% 18 5 281 328 87 788,50

- lisovaci pfipoj, R-zavit 22 % 22 5 194 123 87 803,49

Vybaveni 28 % 28 5 194 130 87 947,20

tésnici prvky EPDM 85) % 85) 5 194147 87 1.069,66

model 2217.1 42 % 42 1 273 231 87 1.194,61

54 % 54 1 197 858 87 1.806,91

54 1 54 1 310 929 87 1.766,94

54 1Y 54 1 310 936 87 1.795,66

R = kénicky vnéjsi zavit

Sanpress-T-kus VdS di Rp d2 baleni artikl RS Ké
s SC-Contur

- &erveny bronz 12 % 12 5 290 986 87 326,14

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit i | % [ 15 5 313 951 87 557,33

Vybaveni 15 % 15 5 115630 87 317,41

tésnici prvky EPDM, vicehran 18 % 18 5 281359 87 552,33

model 2217.2 v 22 % 22 5 115944 87 446,12

v 22 % 22 5 313 975 87 639,79

v 28 % 28 5 119 768 87 558,57

v 28 % 28 5 313968 87 724,77

v P | e | & 5 121 945 87 779,75

v B85 1 85) 1 361 204 87 827,25

v 42 Vo 42 1 126 230 87 945,95

v 42 1 42 1 361 211 87 1.029,67

v 54 V> 54 1 197 353 87 1.127,13

v 54 1 54 1 361 228 87 1.425,78

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitini zavit

Sanpress-T-kus

G'a, se zasuvnym koncem

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti: ventil pro odbér vzorkd, vypoustéci ventil, dodate¢na instalace
mista pro odbér vzork{ v potrubnim rozvodu, pfipoj vypoustéciho ventilu ve spojeni s kulovym
kohoutem

- Cerveny bronz

- G-zavit, zadsuvny konec, lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvek EPDM

Upozornéni

V potrubnim rozvodu pouzijte Sanpress-posuvnou objimku model 2215.5!

model 2217.4
d1 G d2 baleni artikl RS Ké
15 Va 15 1 705596 87 455,19
18 Va 18 1 705602 87 510,65
22 Va 22 1 705619 87 633,14
28 Ya 28 1 705626 87 750,47
35 Ya 35 1 705633 87 907,79
42 Ya 42 1 705640 87 1.125,73
54 Va 54 1 705855 87 1.421,01

G = zavitové Sroubeni

43



Profipress XL-T-kus

s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit, vicehran
Vybaveni

tésnici prvky EPDM, zarezné
krouzky, délici krouzky

model 2417.2XL

PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY
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Sanpress-prechodovy kus
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, R-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, vicehran
model 2211

Sanpress-prechodovy kus

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
pripojovaci Sroubeni

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, G-zavit

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, vicehran

model 2211.4

Profipress XL-prechodovy kus
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj, R-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek, vicehran
model 2411XL

d1 Rp d2 baleni
64,0 3% 64,0 1
64,0 1 64,0 1
76,1 % 76,1 1
76,1 2 76,1 1
889 % 889 1
88,9 2 88,9 1
108,0 3% 108,0 1
1080 2 108,0 1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

VdS d R baleni
12 % 5
12 Yo 5
14 b/ 5
14 Yo 5
15 ] 5
15 Yo 5/100
15 % 5
16 Yo 5
16 Y4 5
18 Yo 5
18 Y% 5
v 22 Yo 5
v 22 Y4 5
4 22 1 5
v 28 Y 5
v 28 1 5
v 28 1 5
v 35 1 5
v 35 1% 5
v 35 12 5
v 42 1Va 5
v 42 1% 1
v 54 12 1
4 54 2 1

artikl

577 704
577 711
534 073
534 080
534 097
534 103
534 110
534 127

artikl

290 771
290 764
443 689
443 696
297 985
105 044
287 764
443 702
443 719
283 490
283 230
297 961
104 306
287 771
297 954
106 508
297 978
297 947
110 352
314 651
297 930
115 340
314 668
195 267

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni rozvody

R = konicky vnéjsi zavit

d G baleni
15 Y2 5
G = zavitové Sroubeni

d R baleni
64,0 2% 1
76,1 2Y» 1
88,9 3 1
108,0 4 1

R = kénicky vnéjsi zavit

artikl
660 222

artikl

577 674
534 134
534 141
534 158

RS

67
67
67
67
67
67
67
67

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS

RS

67
67
67
67

K&
4.922,68
5.281,48
6.036,51
6.656,05
6.554,10
7.382,70
8.057,73
8.823,10

Ké
97,48
69,99

114,98
126,23
108,72
69,99
144,96
144,96
216,20
89,99
102,48
148,71
133,72
179,95
409,88
249,93
516,09
571,08
547,34
592,31
744,76
767,26
1.294,58
1.480,77

Ké
153,79

K&
2.680,76
3.284,80
3.657,80
4.778,11
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Sanpress-prechodovy kus
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, vicehran
model 2212

Profipress XL-pfechodovy kus
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zéarezny
krouzek, délici krouzek, vicehran
model 2412XL

Sanpress-prechodovy kus

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, pojistka proti
protoceni

model 2212.3

Sanpress-prechodovy kus
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

- zvukova izolace

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zvukové
izola¢ni platky

model 2212.4

Sanpress-prechodovy kus
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:

ocelova trubka na lisovaci
spojovaci systémy Viega
- Cerveny bronz
- svérné Sroubeni, lisovaci pfipoj
Vybaveni
vicehran, svérny krouzek, tésnici
prvek EPDM, prevlecné Sroubeni,
distanéni krouzek
model 2215.6

VdS d

12
12
14
15
15
15
16
18
18
22
22
22
28
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54

SSSNSSSNSSSSSASASNS

Rp
5]
Y2
Y2
%
Y2
3%
Yo
Y2
%
Y2
34
1
Y2
Y
1
1
Y
1
14
14
1%
1%
2

Profipress s SC-Contur A1

baleni artikl RS Ké
5 291075 87 86,23
5 291068 87 86,23
5 443726 87 96,23
5 298074 87 94,98
5 107543 87 87,49
5 298098 87 181,20
5 443733 87 88,73
5 283483 87 122,47
5 294519 87 239,93
5 298067 87 134,96
5 108465 87 147,45
5 298128 87 219,94
5 428174 87 434,86
5 298081 87 481,09
5 114329 87 271,16
5 298104 87 498,59
5 357542 87 577,33
5 298111 87 608,56
5] 116 774 87 601,06
1 298050 87 849,72
1 124236 87 872,22
1 365097 87 1.007,17
1 195304 87 1.519,51

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitfni zavit

d
64,0

Rp
21

Rp = cylindricky vnitini zavit

d

15
18
22

Rp
V2
Y2
V2

Rp = cylindricky vnitini zavit

d
18

Rp
Yo

Rp = cylindricky vnitini zavit
* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

DN

25
32

28
35

baleni artikl RS Ké
1 577667 67 2.895,00
baleni artikl RS Ké
5 287016 87 446,12
5 298913 87 443,62
5 287009 87 489,85
baleni artikl RS Ké
5 335021* 87 552,33
baleni artikl RS Ké
1 588564 87 1.591,99
1 588328 87 2.379,22
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Sanpress-prechodovy kus
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

Sanfix- nebo Sanfix Plus-PE-Xc-
trubka, lisovaci pfipoj
pro Sanpress, Sanpress Inox,
Profipress
- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, svérné Sroubeni
Vybaveni
tésnici prvek EPDM, vicehran,
previeéné Sroubeni, svérny krouzek
model 2213

Profipress-prechodovy kus
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

vSechny kovové systémy Viega
- Gerveny bronz
- lisovaci pripoj
Vybaveni
tésnici prvky EPDM, lisovaci
pouzdro z nerezi, lisovaci spoj
z Viegatherm P-PE-Xc-trubky
na Profipress
model 1075.12P

Sanpress-zasuvny kus
- Cerveny bronz

- zasuvny konec, R-zavit
Vybaveni

vicehran

model 2211.1

Sanpress-zasuvny kus

- Cerveny bronz

- zasuvny konec, Rp-zavit
Vybaveni

vicehran

model 2212.1

d1
15
15
18

d2
16
20
20

baleni
5

&)
5

artikl
288 068

298 876"
298 883"

RS
87
87
87

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d1
14

d

12
15
18
18
22
22
28
35
42

R = kénicky vn&j&i zavit

d

12
15
18
18
22
22
28
28
35
35
42
54

d2
15

R

1%
1%

Rp
Ya

1%
1%
2

baleni
10

baleni

oo oaoaan

baleni

(S )]

el AN 6 6, WG &, &) e

Rp = cylindricky vnitfni zavit

artikl
314 958

artikl

291 310
115418
285 081
285104
119 676
116 767
122 034
125 288
132 231

artikl

291 341
117 733
287 085
287 108
120 917
117 481
130 954
122 942
134 730
130 589
135 430
199 104

RS
77

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

Ké
424,86
482,36
501,09

K&
211,28

K&
242,42
256,17
266,18
284,92
411,13
429,87
649,79
833,50

1.243,35

Ké
262,43
284,92
291,16
289,92
364,88
421,12
636,05
646,04
899,71

1.127,13
1.259,59
2.131,82
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Sanpress-prechodovy oblouk 90°
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, R-zavit

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, vicehran
model 2214

Sanpress-prechodové koleno 90°
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, R-zavit

Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2214.1

Sanpress-prechodové koleno 90°
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2214.2

Sanpress-zasuvné koleno
- Cerveny bronz

- zasuvny konec, Rp-zavit
model 2214.3

Hadicovy natrubek
- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM
model 2213.3

d R
12 %
12 Yo
14 Y2
15 b
15 Y2
15 %
16 Yo
18 Y2
18 %
22 Y%
28 1
35 1%
42 1%
54 2

R = kénicky vnéjsi zavit

d R
15 Y2
R = konicky vn&jsi zavit

d Rp
12 s
12 Y2
14 Y2
15 %
15 Y2
15 Y%
16 Y2
18 Y2
18 %
22 Y2
22 %
22 1

28 Y2
28 %
28 1

35 1
42 1%2
54 2

Profipress s SC-Contur A1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d Rp
15 Yo

Rp = cylindricky vnitini zavit

d ID
10 b
12 b

baleni artikl RS Ké
5 290863 87 331,15
5 290870 87 332,41
5 444006 87 401,13
5 314361 87 494,84
5 112950 87 332,41
5 443030 87 413,63
5 444013 87 423,63
5 281205 87 528,59
5 314354 87 516,09
5 115623 87 537,34
5 118730 87 804,75
5 127329 87 1.069,66
1 128500 87 1.460,77
1 197988 87 2.066,83
baleni artikl RS Ké
5 335281 87 232,43
baleni artikl RS Ké
5 290924 87 204,95
5 290931 87 204,95
5 444020 87 268,67
5 298241 87 482,36
5 108441 87 204,95
5 314385 87 473,59
5 444037 87 227,45
5 281236 87 461,11
5 298227 87 512,34
5 298234 87 551,07
5 283711 87 324,91
5 314378 87 516,09
5 442033 87 578,56
5 446611 87 578,56
5 283728 87 592,31
5 283704 87 977,19
1 299415 87 1.259,59
1 299422 87 2.000,60
baleni artikl RS Ké
5 308001 87 221,18
baleni artikl RS Ké
5 480 783'2 87 151,21
5 473716 87 157,46

ID = pro vnitini primér hadice

" Artikl nema nutnou SC-Contur; pouze dily, které jsou
oznaceny zelenym bodem, maji SC-Contur!

2 Lisovaci spoj d10 se provadi lisovaci celisti 12!
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Profipress-objimka . "

s SC-Contur VdS d baleni artikl

- méd’ 12 10 292 737

- lisovaci pfipoj 14 10 443740

Vybaveni 15 10/100 292 690

tésnici prvky EPDM 16 10 443856

model 2415 18 10/100 292 744
v 22 10/100 292 683
v 28 5/50 292 676
v 35 ) 292 706
v 42 ) 292713
v 54 1 292 720

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni rozvody

Profipress XL-objimka . "

s SC-Contur d baleni  artikl

- méd 64,0 1 577 582
- lisovaci pFipoj 76,1 1 477 059
Vybaveni 88,9 1 477 066
tésnici prvky EPDM, zafezné 108,0 1 477 073

krouzky, délici krouzky
model 2415XL

A e d baleni  artikl
- méd 12 10 713416
- lisovaci pfipoj 15 10 461256
Vybaveni 18 10 461 263
tésnici prvky EPDM 22 10 461270
model 2415.3 28 ) 461 287
35! ) 461 294
42 5 461 317
54 1 461 300
:ré)(f:ipéiistlﬁbposuvna’ objimka d baleni  artikl
- méd 64,0 1 577 650
- lisovaci pfipoj 76,1 1 477 080
Vybaveni 88,9 1 477 097
tésnici prvky EPDM, zafezné 108,0 1 477 103
krouzky, délici krouzky
model 2415.5XL
Sl ponehile vds d baleni ~artikl
- &erveny bronz 15 5 119 485
- lisovaci pfipoj 18 5 287 061
Vybaveni v 22 5 119 041
tésnici prvky EPDM 4 28 5 122133
model 2215.5 v 35 5 124 335
v 42 1 131 494
v 54 1 216 153
VdS = VdS-schvaleni pro poZarni rozvody
S e LS d baleni  artiki
- &erveny bronz 22 5 588 533
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj 28 5 588540
Vybaveni 35 5 588 557
tésnici prvek EPDM
model 2215.4

RS

86
86
86
86
86
86
86
86
86
86

RS

67
67
67
67

RS

86
86
86
86
86
86
86
86

RS

87
87
87
87
87
87
87

RS
87
87
87

K&
62,59
84,77
62,59
92,56
79,54
93,87

181,22
225,55
425,01
534,52

K&
876,38
1.884,40
2.155,44
2.737,54

Ké
71,02
67,81
80,84
95,18

176,02
229,48
418,50
541,05

K&
1.064,83
2.804,67
3.141,52
3.770,09

Ké
354,90
407,37
403,62
493,60
658,54
940,95

1.000,92

Ké
447,36
548,58
698,53
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Sanpress-objimka
- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky EPDM
model 9777.9

Profipress-redukéni kus

s SC-Contur

- méd’

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2415.1

Profipress XL-redukéni kus

s SC-Contur

- méd

- zasuvny konec, lisovaci piipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zafezny
krouzek, délici krouzek

model 2415.1XL

Sanpress-redukéni kus

s SC-Contur

- Gerveny bronz

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2215.1

Sanpress-redukéni kus

- Cerveny bronz

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2215.1NC

d
10

Profipress s SC-Contur A1

baleni
20

artikl
335 946'

RS
76

" Lisovaci spoj d10 se provadi lisovaci Gelisti 12!

VdS

NN NN NN

di

14
15
16
16
18
18
18
18
22
22
22
27
28
28
28
35
35
42
42
42
54
54
54

d2

12
12
12
14
12
14
15
16
14
15
16
18
15
18
22
22
28
22
28
35
28
35
42

baleni

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10/50
10
10
5
10
10/50

(S S, [, 6, WG NS e |

artikl

443771
296 414
443 788
443 795
298 586
443 801
296 407
443 818
443 825
296 377
443 832
296 391
296 469
296 384
296 506
296 452
296 490
296 445
296 483
296 476
366 476
296 438
296 421

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

di

64,0
64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
108,0
108,0
108,0

d1
22

d1
15
15
18

d2

42

54

54
64,0

76,1
54
76,1
88,9

d2

baleni

baleni
5

baleni
5

5
5

artikl

577 605
577 612
477 110
587 505
477 127
477 134
477 141
477 158
477 165

artikl
366 865

artikl

323 707"
323 7142
323 7212

RS

86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86

RS

67
67
67
67
67
67
67
67
67

RS
76

RS
87
87
87

" Lisovaci spoj d14 se provadi lisovaci ¢elisti 15!
2 Lisovaci spoj d16 se provadi lisovaci celisti 18!

Ké
305,91

K&
67,81
56,07
71,70
71,70
58,68
117,34

56,07
121,26
106,93

66,50
113,43

70,40
170,79
174,71
179,91
212,51
232,07
363,74
354,62
345,50
745,72
483,69
462,83

Ké
1.289,40
1.289,40
1.617,24
2.476,83
1.743,73
2.380,02
1.834,07
2.467,79
2.737,54

Ké
148,66

Ké
116,21
132,46
163,71
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Profipress-redukovana objimka
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM

model 2415.2

Sanpress-redukovana objimka
- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM

model 2215.2NC

Sanpress-redukovana objimka
- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM

model di

9778.0 12
9778.1 15

VdS [o d2 baleni artikl RS
15 12 10 325770 86

18 15 10 325787 86

22 15 10 325794 86

22 18 10 325800 86

v 28 22 5 325817 86
v 35 28 5 328269 86
v 42 35 1 328252 86
v 54 42 1 328276 86

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

d1 d2 baleni  artikl RS
15 14 5 363420' 87
16 15 5 3634372 87
18 16 5 363 444> 87

" Lisovaci spoj d14 se provadi lisovaci Celisti 15!
2 Lisovaci spoj d16 se provadi lisovaci Celisti 18!

d2 baleni  artikl RS

10 1/200 335953' 76
10 1/350 335960' 76

" Lisovaci spoj d10 se provadi lisovaci celisti 12!

Profipress-redukovany oblouk 90°
s SC-Contur

- méd

- zésuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2416.2

Profipress-redukovany oblouk 45°
s SC-Contur

- méd’

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2426.2

Sanpress-Sroubeni

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj

- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, ploché tésnéni
EPDM, prevle¢né Sroubeni, vicehran
model 2260

d1 d2 baleni  artikl RS
15 12 5 629281 86

d1 d2 baleni artikl RS
15 12 5 629 298* 86

* = dodévka pouze z dobéhu skladovych zasob

d baleni  artikl RS
12 5 293017 87
15 1 126148 87
18 1 287436 87
22 1 126124 87
28 1 124311 87
35 1 130947 87
42 1 132446 87
54 1 226329 87

Ké
174,71
254,23
279,00
282,90
318,12
448,48
666,19
745,72

K&
162,45

177,45
177,45

Ké
298,55
275,21

Ké
80,84

Ké
83,46

K&
681,03
903,47

1.029,67
1.163,39
1.239,60
1.408,30
1.908,12
3.118,98
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Sanpress-prechodové Sroubeni

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, ploché tésnéni
EPDM, prevle¢né Sroubeni, vicehran
model 2262

Sanpress-prechodové Sroubeni

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, R-zavit

- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, ploché tésnéni
EPDM, prevle¢né Sroubeni, vicehran
model 2265

Sanpress-prechodové

Sroubeni 90°

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

- ploché tésnéni, rohové provedeni

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, ploché tésnéni
EPDM, prevle¢né Sroubeni, vicehran
model 2255

d

12
15
15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

Rp
Yo
V2
34
Yo
Y%
34
1
Y%
1
1
1
2

Profipress s SC-Contur A1

Rp = cylindricky vnitini zavit

d

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

R = kénicky vnéjsi zavit

d

12
15
18
18
22
22
28
35
42
54

R

1%
172
2

Rp

1%
1%
2

baleni artikl RS Ké
5 293024 87 518,59
1 131937 87 623,56
1 133160 87 712,27
1 283384 87 757,25
1 314910 87 759,77
1 125 318 87 914,71
1 133900 87 979,68
1 365103 87 1.064,67
1 128975 87 1.055,90
1 138875 87 1.145,88
1 141745 87 1.588,23
1 222017 87 2.105,57
baleni artikl RS Ké
5 291372 87 489,85
5 291389 87 489,85
1 120108 87 489,85
1 140878 87 649,79
1 283360 87 656,04
1 283377 87 676,05
1 142674 87 1.015,92
1 119133 87 706,03
1 148492 87 1.019,69
1 365110 87 869,72
1 120047 87 835,98
1 128425 87 1.220,86
1 135966 87 1.703,19
1 221997 87 2.233,03
baleni artikl RS Ké
5 292980 87 591,06
5 125660 87 698,53
5 283469 87 728,52
5 283452 87 810,99
5 122614 87 964,69
5 132637 87 1.142,13
5 128159 87 1.098,40
5 132729 87 1.408,30
1 139872 87 1.988,10
1 221676 87 2.731,60

Rp = cylindricky vnitini zavit
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:"s’ggzﬁ;ﬁf_ip°"°"a°" Sroubeni VdS d G baleni artikl
- &erveny bronz 12 Vs 5 475 956
- lisovaci pfipoj, G-zvit 12 Ve 5 380878
- ploché tésnéni 12 Y% 5 293 611
Vybaveni 14 % 5 476 786
tésnici prvek EPDM, ploché tésnéni 14 e 5 443 849
EPDM, prevle¢né Sroubeni 14 % 5 444 150
model 2263 15 Y ) 475 963
15 Yo 5 380 885
15 % 1 265 663
15 1 5] 305 000
15 1Y 1 424 534
16 V2 5] 444 167
16 % 5 444174
18 3% 1 283 391
18 1 ) 305 017
22 % 1 351 502
v 22 1 1 265 687
v 22 1Ya 5 367 015
v 22 1% 5 305 260
28 1 ) 692 629
v 28 1Ya 1 265 700
v 28 1% 5 305 048
v 35 1% 1 265 731
v 35 2 5 305 024
v 42 1% 1 265 304
v 42 2 1 305 031
v 54 2V 1 426 743
v 54 2% 1 265 328
v 54 21> 1 341 961
v 54 2% 1 426 750
VdS = VdS-schvaleni pro poZarni rozvody
G = zavitové Sroubeni
_saé’;‘r’\fzrf;'bp:jﬁ;”"“" S d a baleni  artiki
- zasuvny konec, G-zavit 15 % 5 338 503
- ploché t&snéni 18 % 5 338510
Vybaveni 22 1 5 338 527
ploché t&snéni EPDM, previe¢né 28 1% 5 338534
Sroubeni 35 1% 5 338 541
model 2264 42 1% 1 338 558
54 2% 1 338 565
G = zavitové Sroubeni
MG e Rp d baleni artikl
= éer\/eny’ bronz Yo 15 1 469 450
- Rp-zavit, lisovaci pfipoj % 15 1 469 467
- ploché tésnéni Yo 18 1 469 474
Vybaveni Y% 18 1 469 481
t&snici prvek EPDM, ploché t&snéni % 22 1 469 498
EPDM, prevle¢né $roubeni, délici 1 22 1 469 504
krouzek, vicehran 1 28 1 469 511
model 2267 1 35 1 469 528
1% 42 1 469 535
2 54 1 469 542

Rp = cylindricky vnitfni zavit

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS

87
87
87
87
87
87
87

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

K&
188,71
191,20
152,46
203,69
208,69
197,44
188,71
191,20
171,20
259,92
396,15
212,44
187,44
176,20
247,43
229,93
173,71
331,15
319,90
291,43
291,16
326,14
341,14
612,30
638,55
800,99
1.600,74

905,96
1.077,15
2.171,79

Ké
171,20
181,20
201,20
306,16
382,38
638,55
905,96

Ké
1.020,92
1.164,62
1.233,35
1.297,09
1.500,75
1.579,49
1.739,44
1.900,62
2.650,37
3.426,38
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PRIRUBY

Profipress-vi¢ko
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM
model 2456

Profipress XL-vicko

s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek
model 2456XL

Profipress-zatka
- méd

- zasuvny konec
model 2457

Odtlacovaci zatka

- pro nasledujici produkty a pouziti:
zkouska tésnosti, prechodné
uzavrené Useky potrubi

- mosaz

- svérné Sroubeni, hadicovy pfipoj
pro plnici hadici

Vybaveni

KFE-kohout, prevle¢né Sroubeni

model 2269

Sanpress-prirubovy prechod

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- prirubovy prechod, lisovaci pfipoj
Vybaveni

volna pfiruba MOP 10/16 €erna ocel
povrstvena praskovou technologi,
tésnici prvek EPDM, drzak

model 2259.5

Profipress XL-pFirubovy prechod
s SC-Contur

- méd

- pfirubovy prechod, lisovaci pfipoj
Vybaveni

volna pfiruba MOP 10/16 ¢erna ocel
povrstvena praskovou technologii,
tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 2459.5XL

Profipress s SC-Contur A1

vds d baleni
12 10
14 10
15 10
16 10
18 10
v 22 10
4 28 5
v 35 5
v 42 1
v 54 1

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni r

d Rp baleni
64,0 Y 1
76,1 % 1
88,9 Y 1

108,0 Y% 1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d baleni
15 10
18 10
22 5
28 5
35 5
42 1
54 1
d baleni
12 1
15 1
18 1
22 1
28 1
35 1
42 1
54 1
DN d baleni
25 28 1
32 35 1
40 42 1
50 54 1
DN d baleni
65 64,0 1
65 76,1 1
80 88,9 1
100 108,0 1

artikl

349 295
444 075
349 301
444 082
349 363
349 356
349 349
349 332
349 325
349 318

ozvody

artikl

577 780
534 165
534 172
534 189

artikl

330 903
330 897
314 576
314 569
314 552
314 545
314 538

artikl

290 801
141 523
289 423
140 557
142 568
144 111
144 999
187 798

artikl

479 855
479 879
479 886
479 893

artikl

577 797
534 042
534 059
534 066

RS

86
86
86
86
86
86
86
86
86
86

RS

67
67
67
67

RS

86
86
86
86
86
86
86

RS

87
87
87
87
87
87
87
87

RS

87
87
87
87

RS

67
67
67
67

K&
109,61
174,71
131,68
186,44
173,41
228,17
353,32
384,62
594,51
726,17

Ké
1.905,06
2.181,28
2.432,93
3.212,51

K&
53,47
57,38

221,64
341,58
384,62
548,86
632,30

K&
1.108,39
1.163,39
1.217,10
1.479,52
1.836,90
2.005,59
2.437,95
2.832,82

Ké
2.294,25
3.338,90
3.687,54
4.243,60

Ké
5.790,00
6.090,74
7.514,36
8.327,48
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Montazni set

- pro nasledujici produkty a pouziti:

pfirubové spojeni
- pozinkovana ocel
Vybaveni
4 Srouby, 8 podlozek, 4 matky
model 2259.7

Montazni set

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

prirubové spojeni
- pozinkovana ocel
model 2259.7XL

Tésnéni
- AFM 34
model 2259.9

Tésnéni
- AFM 34
model 2259.9XL

Sanpress-nasténka

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, pfipojovaci
koleno ke zkraceni, upevrovaci
pfiruba

model 2225

Sanpress-nasténka

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, upevnovaci
pfiruba

model 2225.5

Sanpress-nasténka

s SC-Contur

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, distan¢ni
vlozka, upevriovaci pfiruba
model 2225.6

DN MOP M L baleni
25 16 12 65 1
32/50 16 16 70 1

M = metricky zavit
L = délka

proDN MOP M L  baleni
65/100 16 16 70 1
80/100 6 16 60 1

M = metricky zavit
L = délka

artikl

494 056
494 063

artikl

494 087"
651 268>

s 8 Srouby, 16 podlozkami a 8 matkami
2 se 4 Srouby, 8 podlozkami a 4 matkami

DN MOP baleni
25 16 10
32 16 10
40 16 10
50 16 10
DN MOP baleni
65 16 10
80 16 10
100 16 10

d Rp L baleni

15 Yo 45 5/25

Rp = cylindricky vnitfni zavit
L = délka

d Rp baleni
12 Ve 5
14 Y2 5
15 Ve 5/100
16 Ve 5
18 Y2 5/50
18 % 5
22 Yo 5
22 Y 5

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d Rp baleni
15 Y2 5

Rp = cylindricky vnitfni zavit

artikl

409 128
409 135
409 142
409 258

artikl

356 293
356 309
356 316

artikl
116 552

artikl

291 013
444 044
107 345
444 556
281 502
335 236
335 229
116 057

artikl
347 307

RS

87
87

RS

87
87

RS

87
87
87
87

RS

88
88
88

RS
87

RS
87

87
87
87
87
87
87

RS
87

K&
468,61
718,52

Ké
1.142,13
604,81

Ké
209,94
212,44
212,44
213,70

K&
216,45
222,84
371,41

Ké
394,88

Ké
281,16
279,92
224,93
289,92
371,15
536,08
556,08
607,30

Ké
483,60



Profipress s SC-Contur A1

sas’g”(':ass'd‘mj“é nasténka dl Rp d2  baleni artikl RS K&
s SC-Contur

- &erveny bronz 15 Y2 15 1 687892 87 887,17
- lisovaci pfipoj, Rp-zavit 18 iz 18 1 692797 87 994,19
Vybaveni 22 Yo 22 1 687908 87 1.088,34
tésnici prvky EPDM, upevriovaci Rp = cylindricky vnitfni zavit

priruba

model 2228.7

e L UL d1  Rp d2 baleni artki RS Ké
e 15 Y2 15 1 644864 87 638,55
- Cerveny bronz s

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit 22 % 22 1 625726 87 767,26
Vybg\{enl . . Rp = cylindricky vnitfni zavit

tésnici prvky EPDM, upevriovaci

pfiruba

model 2217.3

Tlakova tryska

- pro nasleduijici produkty a pouziti: T-kusy systému Profipress, Sanpress a Sanpress Inox
s odboc¢kou d15 v pfipadé potfeby dimenzovaného rozdélovaciho vedeni
- Cerveny bronz
- zasuvny konec
- podle Venturiho principu
Upozornéni
Pro vyménu vody v odboé&ce okruzniho vedeni k odbérnému mistu s pouze ob¢asnym uzivanim
do délky 15 m (normativ).

model 2211.5
d baleni artikl RS Ké
22 1 695835 87 477,11
28 1 695842 87 571,25
35 1 696 252 87 711,81
42 1 696269 87 1.075,42
54 1 696276 87 1.428,74
64 1 696283 87 2.924,53
Ochranna manzeta baleni artiki RS Ké
- pro nasleduijici produkty a pouziti:
nésténka d16xRpY2 10 351496 78 55,88
- plast
model 2125.59
Silenta-pohicovac hluku pro d Rp baleni  artikl RS Ké
- pro nasleduijici produkty a pouziti:
nasténka 15/18 Y2 5 104 801 31 78,74
- pryz 22 % 5 126384 31 154,20
L’\r/%i"gg ontés na sténu Rp = cylindricky vnitfni zavit
model 1412.891
Pohicovaé hluku - A <
\\ - pro pouziti s nasledujicimi d Rloic leElem_[Eild 7 LG
@ produkty: Sanpress-dvojita 16 15/18 5 657 116 31 407,38
A nasténka model 2228.7, 20 22 5 660383 31 477,62
Sanpress Inox-dvojita nasténka
model 2325.7
pryz

model 5325.75

DrZaic rozmér baleni artikl RS Ké
- pro nasledujici produkty a pouZziti:
vyzdivky, pfedsténové instalace, 70/100/150 1 651350 78 182,64
dvojité nasténky ve vSech
rozmeérech

- pozinkovana ocel
- zvukova izolace
model 2021.7
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MONTAZNIi JEDNOTKY
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Drzak

- pro nasledujici produkty a pouziti:
upevnéni nastének

- pozinkovana ocel

- zvukova izolace, variabilni rozte¢

Vybaveni

sada pryzovych destic¢ek

model 2141.3

artikl RS Ké
581701 78 135,39

rozmeér baleni
80-150 1

Drzak
- pro nasledujici produkty a pouZziti:
upevnéni ze strany 1
- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: drzdk model 2141.3
- pozinkovana ocel
model 2141.4

artikl RS Ké
586706 78 265,38

baleni

Odtokovy oblouk 90°

- pro nasledujici produkty a pouziti: upevnéni na nosnik armatur nebo Viega Mono-blok
pro nasténné armatury

- pro pouziti s nasledujicimi produkty: nosi¢ armatur model 8062.1, 8063.3, 8073, Viega Mono-
blok pro armaturu model 8313.5

- plast
Vybaveni
drzék, umyvadlova predsténova svorka, pryzova vsuvka DN40/30, zatka
model 2125.9
DN baleni  artikl RS Ké
40/50 1 329730 78 377,12

Sanpress-montazni jednotka

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

- jedna strana dlouha

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, drzék (plochy) z pozinkované oceli, dlouhé koleno z Eerveného bronzu
(zkrétitelné)

model d Rp L rozmer baleni  artikl RS Ké
2221 15 V2 45 150/200 1 124502 87 1.127,13
2221.1 15 Y2 45 80/100 1 135119 87 1.033,42
Rp = cylindricky vnitfni zavit

L = délka

Sanpress-montazni jednotka

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, kratké koleno z Eerveného bronzu, drzék (zalomeny) z pozinkované oceli
model d Rp rozmér baleni artikl RS Ké
2222 15 Yo 150 10 205462 87 626,06
2222.6EX 12 i 120 1 357351 87 607,30

Rp = cylindricky vnitini zavit

Sanpress-montazni jednotka

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, kratké koleno z Eerveného bronzu, drzak (plochy) z pozinkované oceli
model 2222.05

d Rp
15 Y2

Rp = cylindricky vnitfni zavit

artikl RS Ké
308681 87 619,80

rozmeér baleni
150 1



Profipress s SC-Contur A1

Sanpress-montazni jednotka d Rp rozmér  baleni artikl RS Ké
s SC-Contur -

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit 15 Y2 100 1 308674 87 632,30
vybavens Rp = cylindricky vnitini zavit

tésnici prvek EPDM, kratké koleno
z ¢erveného bronzu, drzék (plochy)
z pozinkované oceli

model 2222.2
gas’g"(‘;zf"t:‘r°"‘éi""ied"°tka d1  Rp d2  baleni artikl RS Ké
- pro nasledujici produkty a pouZziti: 22 % 22 1 625078 76 1.221,20

expanzni nadoba s membranou Ry, - cylindricky vnitini zavit
- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni
tésnici prvek EPDM, Sroubeni, T-kus
z ¢erveného bronzu, drzak (plochy)
z pozinkované oceli
model 2218.4

Montazni jednotka
- pro nasledujici produkty a pouziti: plynové-kombinované/kotlové ohfivace Junkers
- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

koleno pro pfipoj plynu se zavitovym pfipojem — vSechna ostatni kolena s lisovacim pfipojem,
kratké koleno z Eerveného bronzu, tésnici prvky EPDM, pfipoj na proséklou vodu, drzak (zalomeny)
z pozinkované oceli

Upozornéni

Pokud je pozadovan pfipoj plynu Rp% pfip. Rp1, vymontujte prosim koleno Rp72!

model 2229
Rp baleni artikl RS Ké
Yo 1 309398 87 3.962,45

Rp = cylindricky vnitfni zavit

=3 Pripojovaci koleno Rp baleni artiki RS Ké
W - pro pouziti s nasleduijicimi - ,

produkty: montézni jednotka V2 1 374 5701 31 857,72

model 2229 % 1 489298' 31 377,93

- Rp-zavit 1 1 138 066° 31 536,58

model 94477.0-713 Rp = cylindricky vnitfni zavit

' ¢erveny bronz

2 mosaz

Silenta-pohicovac hluku rozmér baleni  artikl RS Ké
- pro pouziti s nasledujicimi

produkty: Sanpress-montazni 150/200 5 123345 31 275,60

jednotka model 2221
- pryz
Vybaveni
drzék pro montaz na sténu
model 1415

STENOVE PRUCHODKY

Sanpress-sténova priichodka d Ro G L baleni  artikl RS Ké
s SC-Contur - -
- &erveny bronz 15 Y2 % 25 B 279 301 87 737,27
- lisovaci pfipoj, Rp-zavit, G-zavit 15 2 % 35 5 279318 87 839,73
- rohové provedeni 15 Y2 % 55 5 279288 87 1.163,39
Vybaveni 15 Y2 % 65 5 279295 87 1.220,86
[ospic{pielERDEA Rp = cylindricky vnitini zavit
model 2232.1

G = zavitové Sroubeni
L = délka
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Sanpress-sténova prichodka

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit, G-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2232.3

Pojistka proti protoceni

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

sténova prichodka
- pozinkovana ocel
model 2132

Montazni set

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

sténova prdchodka
- G-zavit
model 1526.414-897

d Rp G L
15 % % 30

baleni
5

Rp = cylindricky vnitfni zavit

G = zavitové Sroubeni
L = délka

G VK
Y% 29

G = zavitové Sroubeni
VK = velikost klice

baleni
25

baleni
10

artikl
325 060

artikl
344 931

artikl
104 887

VNITRNE LOZENA TECHNIKA SMARTLOOP: VNITRNE LOZENE CIRKULACNi POTRUBI

58

Smartloop-pfipojovaci sada

RS
87

RS
78

RS
24

Ké
424,86

Ké
25,79

Ké
169,07

- pro nasledujici produkty a pouziti: stoupaci potrubi s teplou vodou s vnitfné lozenym cirkulac¢nim
vedenim, stoupaci potrubi s teplou vodou od d28, cirkulaéni rozvod d15
- pro pouziti s nasledujicimi produkty: Smartloop-trubka PB model 2007.3

- Gerveny bronz
Vybaveni

zétka, pripojné hrdlo
model 2276.1

d1

28

35
28/35

Smartloop-trubka
PB

- pro nasledujici produkty a pouziti:

vnitfné lozené cirkulaéni potrubi
- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: Smartloop-pfipojovaci
sada model 2276.1
model 2007.3

Smartloop-tazna spojka

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

protazeni vnitfné loZzeného
cirkulaéniho potrubi

- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: Smartloop-trubka PB
model 2007.3

model 2276.9

Smartloop-spojka

- pro nasledujici produkty a pouziti:

oprava vnitfné lozeného
cirkulaéniho potrubi

- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: Smartloop-trubka PB
model 2007.3

model 2276.8

d2
12
12
12
d s L [m]
12 1 75
s = tloustka stény
L = délka
prod
12
pro d
12

baleni

1
1
1

baleni
75

baleni
1

baleni

artikl

470 289
470 272
632 229

artikl
650 032

artikl
632 236

artikl
643 188

RS

78
78
78

RS
78

RS
78

RS
78

Ké
1.969,34

2.026,28
2.111,14

Ké/m
70,50

Ké
838,01

Ké
341,66



KOMPENZATORY

Nuzky na trubky

- pro nasleduijici produkty a pouziti:
PE-Xc-trubka, Smartloop-trubka

model 2040

Montazni klesté
model 1077.2

Ruéni lisovaci naradi

- pro nasledujici produkty a pouziti:
PE-Xc-systém, PB-systém

model 2782

Lisovaci celist

prod
12-25

prod
12-16

prod
12

Profipress s SC-Contur A1

baleni artikl RS Ké
1 117 047 74 831,82
baleni artikl RS Ké
1 264604 74 1.606,37
baleni artikl RS Ké
1 401436 74 6.309,48

- doporuéeno pro: lisovaci nastroje Typ 2 (PT2), PT3-H, PT3-AH, PT3-EH a Pressgun 4E, 4B a 5,
akumulatorovy lisovaci nastroj vyrobce Holger Clasen, Geberit/Mepla-lisovaci nastroje Typ
PWH 75, Typ N 230 V a Typ N Akku, Geberit/Mapress-lisovaci nastroje Typ EFP Il, ACO 1,
ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 a ECO 202, Ridgid-lisovaci néstroje

RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340C a RP 340B

- fosfatovana ocel

model 2799.7
prod FS
12 12

FS = pro Fonterra
S| = pro Smartloop

Kompenzator

s SC-Contur

pro nasledujici produkty a pouziti:
vyrovnani roztaznosti ve sklepnich
nebo stoupacich potrubich,
etadzova pripojna vedeni

v topenéarské a sanitarni technice
- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, lisovaci spojka
z Cervené bronzi, vinovec z nerezi
model 2251

UZAVIRACI VENTILY Z CERVENEHO BRONZU

Easytop-ventil se Sikkmym sedlem
(pFimopritoény ventil),

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

téleso ventilu a vrchni

dil z Gerveného bronzu podle

DIN 50930-6, sedlo ventilu z nerezi,
vietenovy prevod, indikace polohy
otevieno/zavieno, ruéni kolecko

s vymeénitelnym oznacenim média
zelena/Cervend, vypoustéci

zatka G4, tésnici prvky EPDM
Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)

max. provozni teplota 90 °C

se zkusebni zna¢kou DVGW
model 2237

DN

15
15
20
25
32
40
50

Sl
12

15

22
28
35
42
54

d

15
18
22
28
35
42
54

baleni artikl RS Ké
1 425302 74 5.039,76
baleni artikl RS Ké
1 690250 87 2.803,33
1 690267 87 3.083,14
1 690274 87 3.562,83
1 690281 87 3.841,35
1 690298 87 4.321,04
1 690304 87 5.086,98
1 690311 87 6.768,46
baleni artikl RS Ké
5 457051 95 2.072,24
5 457068 95 2.273,19
5 457075 95 2.382,80
5 457082 95 3.134,43
1 457099 95 4.507,21
1 457105 95 5.491,13
1 457129 95 7.821,72
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Easytop-KRV-ventil se Sikmym
sedlem

(kombinovany primy ventil

se zamezovacem zpétného toku),
s SC-Contur

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

téleso ventilu a vrchni

dil z erveného bronzu podle

DIN 50930-6, sedlo ventilu z nerezi,
vietenovy prevod, indikace polohy
otevreno/zavfeno, ruéni kole¢ko

s vymeénitelnym oznac¢enim média
zelend/Cervend, zkusebni pfipoj,
vypoustéci zatka G4, tésnici prvky
EPDM

Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 90 °C

se zkusebni znaékou DVGW
model 2238

Easytop-zamezovac zpétného
toku

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

téleso ventilu a vrchni

dil z Eerveného bronzu podle
DIN 50930-6, sedlo ventilu z nerezi,
zkuSebni pfipoj, vypoustéci
zatka G4, tésnici prvky EPDM
Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 90 °C

se zkuSebni znackou DVGW
model 2239

KULOVE KOHOUTY Z CERVENEHO BRONZU

60

Easytop-kulovy kohout

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

téleso ventilu z Eerveného bronzu
DIN 50930-6, bezudrzbova ovladaci
htidel, tésnici prvky EPDM
Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 110 °C

se zkusebni zna¢kou DVGW
model 2270

Easytop-kulovy kohout

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

téleso ventilu z Eerveného bronzu
DIN 50930-6, bezudrzbova ovladaci
hridel, tésnici prvek EPDM
Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 110 °C

se zkuSebni znackou DVGW
model 2270.4

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

d

15
18
22
28
35
42
54

d

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

Rp
V2
Y2
34
1
1
1%2
2

baleni

= S 2000 u

baleni

el 2 MO W& )]

baleni

ey | [ [ =

baleni

SN Y Y N [N

Rp = cylindricky vnitfni zavit

artikl

457 198
457 204
457 211
457 228
457 235
457 242
457 259

artikl

471019
471 026
471033
471 040
471 156
471 163
471 170

artikl

475 857
475 864
475 871
475 888
475 895
475918
475 925

artikl

587 147
587 154
587 161
587 178
587 185
587 192
587 208

RS

95
95
95
95
95
95
95

RS

95
95
95
95
95
95
95

RS

95
95
95
95
95
95
95

RS

95
95
95
95
95
95
95

K&
2.356,71
2.562,88
2.642,47
3.392,81
4.920,88
5.904,78
8.194,91

K&
2.072,24
2.273,19
2.382,80
3.134,43
4.507,21
5.491,13
7.821,72

K&
585,92
635,50
888,66

1.383,23
2.806,91
4.119,65
7.087,04

Ké
638,13
659,01
857,33

1.293,20
2.429,78
3.604,19
6.031,36



Profipress s SC-Contur A1

Easytop-kulovy kohout DN d G baleni artiki RS Ké
pro ¢erpadlo

s SC-Contur 32 35 2 1 587 222 95 2.163,57
- lisovacf pfipoj, G-zavit G = zavitové Sroubeni

Vybavent * = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

téleso ventilu z Cerveného bronzu,
pfiruba Cerpadla a prevle¢na matka,
bezudrzbova ovladaci hfidel, tésnici
prvek EPDM

Technicka data

provozni tlak 10 bar (MOP 10)

max. provozni teplota 110 °C

model 2270.8

EasyiopaKulcvyIKohoUE DN d G  baleni artiki RS Ké
pro ¢erpadlo - v

s SC-Contur, s gravitaéni brzdou 32 35 1% 1 587 260* 95 2.364,53
- lisovaci pfipoj, G-zavit 32 B85 2 1 587 263 95 2.716,86
Vybaveni G = zavitové Sroubeni

téleso ventilu z Cerveného bronzu,
priruba Cerpadla a prevle¢na matka,
bezudrzbova ovladaci hfidel,
oteviraci tlak ventilu cca. 10 mbar,
tésnici prvek EPDM

Technicka data

provozni tlak 10 bar (MOP 10)

max. provozni teplota 110 °C

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

model 2270.9

Easytop-kulovy kohout DN d baleni  artikl RS K&
s SC-Contur

- lisovaci pfipoj 15 15 1 590437 95 648,56
Vybaveni 15 18 1 590 444 95 703,37
téleso ventilu z Gerveného bronzu 20 22 1 590451 95 983,91
DIN 50930-6, beztidrzbova ovlddaci 25 28 1 590468 95 1.530,69
h¥idel, ovladaci pagka z kovu 32 35 1 590475 95 3.107,02
je oSetiena Gernou praskovou 40 42 1 590482 95 4.559,41
barvou, tésnici prvky EPDM 50 54 1 590499 95 7.845,21

Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 110 °C
se zkuebni znatkou DVGW
model 2270.10

RasvionR eI d baleni artiki RS Ké
s SC-Contur

- lisovaci pfipoj 15 1 606312 95 1.601,00
Vybaveni 18 1 606 329 95 1.700,93
téleso ventilu z Serveného bronzu 22 1 606336 95 1.814,69

DIN 50930-6, oto¢na rukojet
z plastu, tésnici prvky EPDM
Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 90 °C
se zkusebni znaCkou DVGW
model 2242

PODOMITKOVE PRIMOPRUTOCNE VENTILY, PODOMITKOVE VENTILY S PRIMYMI SEDLY

Easytop-podomitkovy primy ventil d VT baleni  artikl RS K
s SC-Contur

- lisovaci pfipoj 15 45-130 1 606343 95 1.708,62
Vybaveni 18 45-130 1 606459 95 1.817,78
t&leso ventilu a vrchni 22 45-130 1 606466 95 1.923,86
dil z Gerveného bronzu podle VT = vesievnd [Henlsla

DIN 50930-6, vrchni dil, stavebni
ochrana, tésnici prvky EPDM

se zkusebni znaCkou DVGW
model 2240
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Easytop-podomitkovy ventil
s pfimym sedlem

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

téleso ventilu a vrchni

dil z ¢erveného bronzu podle
DIN 50930-6, vrchni dil, stavebni
ochrana, tésnici prvky EPDM
se zkuSebni znackou DVGW
model 2235

Easytop-vybavovaci sada
Visign for More 104

DN

15
15
20
25

VT = vestavna hloubka

d

15
18
22
28

\2)

45-130
45-130
45-130
45-130

baleni
1

1
1
1

- pro nasledujici produkty a pouziti: vestavéni do hloubky 45-130 mm

- pro pouziti s nasledujicimi produkty: Easytop-jednotka podomitkového bytového vodoméru
model 2231, 2231.01, 2231.02, 2231.1, 2231.11, 2231.12, Easytop-podomitkovy pfimy ventil
model 2240, 2240.2, Easytop-podomitkovy ventil s pfimym sedlem model 2134, 2235, 2235.1

Vybaveni

artikl

595 937
595 944
596 750
596 767

rozeta, tésnéni na sténu, oto¢na rukojet, oznacené krouzky Eervend/modra

model 2236.10

provedeni

pochromovano

Easytop-vybavovaci sada

baleni
1

- pro nasledujici produkty a pouZziti: vestavéni do hloubky 20-80 mm

- pro pouziti s nasledujicimi produkty: Easytop-jednotka podomitkového bytového vodoméru
model 2231, 2231.01, 2231.02, 2231.1, 2231.11, 2231.12, Easytop-podomitkovy pfimy ventil
model 2240, 2240.2, Easytop-podomitkovy ventil s pfimym sedlem model 2134, 2235, 2235.1

Vybaveni
rozeta, tésnéni na sténu, oto€na rukojet
model 2236
provedeni
pochromovano/¢cervena
pochromovano/modra

ROZDELOVACE, KRIZOVE KUSY
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Sanpress-rozdélovac do potéru

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:
nedostupny prostor, zabrana
kfizeni potrubi

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

izolaéni box L100xB160xH50 mm,

tésnici prvky EPDM

model 2252

Sanpress-kfizovy T-kus

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
kfizeni rozvod( pfi zachovani
prislusné stavebni vysky

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj

- ze 2 dild

Vybaveni

izolaéni box L160xB160xH50 mm,

tésnici prvky EPDM

model 2249.3

di

22
22

d2

10
15

d3

22
22

baleni

1
1

baleni

1
1

artikl
596 835

artikl

275 068
275075

artikl

364 298’
397 166

RS

95
95
95
95

RS
95

RS

95
95

RS

85
85

" Lisovaci spoj d10 se provadi lisovaci Celisti 12!

d1
15

18

22
22

d2

15
15
15
18

15
18
22
22

baleni
1

1
1
1

artikl

493 325
493 332
493 356
493 349

RS

85
85
85
85

K&
2.051,46
2.139,61
2.350,24
3.074,88

Ké
1.558,09

Ké
1.050,48
1.050,48

Ké
1.148,80
1.148,80

Ké
1.189,82
1.189,82
1.210,33
1.210,33



Profipress s SC-Contur A1

Sanpress-krizova tvarovka d1 42 a3 baleni  artikl RS K

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: 19 15 15 1 424435 85 707,74
kfizeni rozvod(i na jednom podlazi 18 15 18 1 424473 85 738,51
se zachovanim sméru potrubniho 22 15 22 1 424497 85 807,75
rozvodu

- Gerveny bronz

- lisovaci pripoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM

model 2244

SanprssSAKizovyEkU= di a2 baleni artikl RS K&

s SC-Contur

- &erveny bronz 15 15 2 322410 85 707,74

- lisovaci pfipoj 18 15 2 322427 85 738,51

Vybaveni 22 15 2 323370 85 807,75

tésnici prvky EPDM 28 15 2 323363 85 862,89

model 2248

= Sanpress-krizova tvarovka 24° d1 2 baleni  artikl RS K

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZiti: 18 15 5 325985 85 733,38
vyhnuti se stoupacimu potrubi 22 15 5 325978 85 751,33

pro pouziti s nasledujicimi
produkty: Profipress-nadoblouk
model 2427

Cerveny bronz

lisovaci pripoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM

model 2247

NAPOJENi TOPNYCH TELES

Pripojovaci kus k topnému télesu G e el el RS K&
- matné poniklovana mosaz

- G-zavit, zastréné sedlo Viega % 50 5 359102 78 497,36
- Ize uzavfit, pfimé provedeni G = zavitové roubeni

Vybaveni

vicehran

model 1096.5

Pripojovaci kus k topnému télesu G eSS baleni  artikl RS Ké
- matné poniklovana mosaz

- G-zavit, zastréné sedlo Viega % 50 5 359133 78 544,67
- Ize uzavfit, rohové provedeni G = zavitové roubeni

Vybaveni

vicehran

model 1097.5

Pripojovaci kus k topnému télesu G oS el e RS Ké
- matné poniklovana mosaz

- G-zavit % 50 5 359096 78 663,36

- prestavitelny z dvoutrubkovych G = zavitové Sroubeni
na jednotrubkova zatizenti,
Ize uzaviit, pfimé provedeni

Vybaveni

vicehran

model 1096.0
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Pripojovaci kus k topnému télesu
- matné poniklovana mosaz
- G-zavit
- prestavitelny z dvoutrubkovych
na jednotrubkova zafizeni,
Ize uzavrit, rohové provedeni
Vybaveni
vicehran
model 1097.0

Adaptérova sada

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
pripojovaci kus k ventilu topného
télesa na ventil topného télesa
s Rz

- mosaz

- samotésnici

model 1096.8

Adaptérova sada

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
pripojovaci kus k ventilu topného
télesa na ventil topného télesa
s R%

model 1096.9

Pripojovaci Sroubeni

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
médéna trubka, ocelova trubka

- poniklovana mosaz

- zastréné sedlo Viega

model 94385.1

Adaptérova sada

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
ventil topného télesa s Rp'2

- matné poniklovana mosaz

- zastréné sedlo Viega

model 1022.6

Adaptérova sada

pro nasledujici produkty a pouziti:
ventil topného télesa s vn&jSim
zavitem G%

ve spojeni s: adaptérova sada
model 1096.9

- matné poniklovana mosaz

- zastréné sedlo Viega

model 1022.5

G rozmeér baleni
% 50 5
G = zavitové Sroubeni
G1 G2 ks baleni

Yo Y4 2 10

G1 = zavitové Sroubeni
G2 = zavitové Sroubeni
ks = pocet v sadé

ks baleni
2 10

ks = pocet v sadé

pro d baleni
12 10
15 10

R G ks baleni
V] Y4 2 1

R = konicky vnéjsi zavit

G = zavitové Sroubeni

ks = pocet v sadé

G1 G2 ks baleni
Y% % 2 1
G1 = zavitové Sroubeni

G2 = zavitové Sroubeni
ks = pocet v sadé

artikl
359 126

artikl
357 122

artikl
308 872

artikl

112608
105 358

artikl
153 687

artikl
137 342

RS
78

RS

RS
78

RS

78
78

RS
78

RS
78

Ké
640,07

Ké
106,23

Ké
62,32

K&
52,22
52,22

Ké
237,43

Ké
352,40



Profipress s SC-Contur A1

Pl"ipojoyaci bll,o!( k topnému télgsy H Bateni Arki RS Ké
pro nasledujici produkty a pouziti:
185 1 364045 85 747,49

pripojeni topného télesa ze stény,
montaz topného télesa 255 1 379698 85 81545

po dokonceni véech omitkovych, 1 _ vyska
obkladacskych, potéracskych
a malifskych praci

Vybaveni

izola¢ni box, nerezova trubka d15

model 1097.6

% ! i
el

Pripojovaci blok k topnému télesu d H baleni  artikl RS Ké
pro nasledujici produkty a pouziti:

montaZ topného t&lesa 15 150 1 586379 85 1.010,33
po dokonceni véech omitkovych, 1 _ yyska
obkladacskych, potéracskych

a malifskych praci, pfipojeni

topného télesa ze stény

variabilni

Vybaveni

izolacni box, nerezova trubka d15

model 1097.9

Pripojovaci sada k topnému d Selar ekl RS Ké
télesu

- matné poniklovana mosaz 15 5 364052 85 1.298,80
- |ze uzavfit, rohové provedeni
Vybaveni

Sroubeni

model 1097.7

Axialni ventil topného télesa d R sElenl |emil RS K&
- poniklovana mosaz

- R-zavit 15 Y2 1 360405 78 1.466,54
Vybaveni ; R = konicky vn&jsi zavit

termostaticka hlavice, Sroubeni

pro stoupacku, vicehran

model 1075.96

Sanpress-Sroubeni na zpatecku d R baleni  artikl RS K
s SC-Contur

- &erveny bronz 15 Y2 1 326364 85 584,66
- lisovact piipoj, R-zavit R = konicky vn&jsi zavit
- Ize uzavrit

Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2272.2
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Sanpress-Sroubeni na zpatecku 9 R baleni  artikl RS K
s SC-Contur

- &erveny bronz 15 Yo 1 326357 85 561,57
- lisovaci pfipoj, R-zavit
- Ize uzavrit

Vybaveni

tésnici prvek EPDM
model 2272.1

R = konicky vnéjsi zavit

Rozeta

- pro nasledujici produkty a pouZziti: pfipojeni topného télesa pomoci Sanfix Fosta-trubky d16
a cuprotherm®-trubky d12 a d15, ukonceni ze stény/podlahy

model 1079.1

L B H d baleni artikl RS Ké
60 45 10 17 10 351694 78 46,21

Dvojita rozeta

- pro nasledujici produkty a pouZziti: pfipojeni topného télesa pomoci Sanfix Fosta-trubky d16
a cuprotherm®-trubky d12 a d15, ukonceni ze stény/podlahy

model 1079.3

L B H d rozmeér baleni  artikl RS Ké

110 60 10 14 50 10 351731 78 63,41
110 60 10 17 50 10 351748 78 67,69

L = délka

B = Sitka

H = vyska

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Rozeta

- pro nasledujici produkty a pouziti: pripojeni topného télesa pomoci pfipojovaciho oblouku, trubky
nebo holé médéné trubky, ukonceni ze stény/podlahy

model 1079.5

L B H d baleni  artikl RS K&
60 45 10 15 10 132781 78 32,24

L = délka

B = $itka

H = vyska

Dvojita rozeta
- pro nasledujici produkty a pouziti: pfipojeni topného télesa pomoci pfipojovaciho oblouku, trubky
nebo holé médéné trubky, ukonéeni ze stény/podlahy

model L B H d rozmeér baleni  artikl RS Ké
1079.6 110 60 10 15 50 10 135959 78 62,32
1079.7 110 60 10 15 40 10 264581 78 62,32
L = délka

B = Sitka

H = vyska
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SOKLOVE LISTY-NAPOJENI TOPNYCH TELES

- 32,5 —50 25
. &
20 N
I T
75
|[Ho—2~] @
% ’
35 )
L

i i

Pripojka topného télesa ze soklovych list

- pro nasledujici produkty a pouziti: ventil topného télesa s pfipojem zespodu, vyrovnani

roztaznosti do 2 mm (axialné)

Profipress s SC-Contur A1

- pro pouziti s nasledujicimi produkty: zasuvny adaptér model 2233.6, Sanpress-zasuvny adaptér

model 2233.5
- Cerveny bronz
Vybaveni

poniklované pfipojovaci koleno z mosazi stavitelné na vysku a oto€né o 360°, Sroubeni GY2x15,

prodlouzend zastréna kontura
Upozornéni

Pripojné rozméry topného télesa: odstup od stény 65-140 mm, vyska 180-275 mm!

model 2277.2

Sanpress-zasuvny adaptér

s SC-Contur

- pro nasleduijici produkty a pouziti:
vyrovnani roztaznosti do 2 mm

- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: pfipojka topného télesa
ze soklovych list model 2277.2

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

prodlouzend zastréna kontura,

tésnici prvky EPDM

model 2233.5

Zasuvny adaptér

- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: pfipojka topného télesa
ze soklovych list model 2277.2

- Cerveny bronz

- ukonc&ovaci kus

model 2233.6

Sanpress-pripojovaci kus

k topnému télesu

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:
pfipoj na normalni nebo ventilové
topné téleso

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, G-zavit

Vybaveni

Sroubeni, tésnici prvky EPDM

model 2273.1

15
18
22

di G

15 Y2
18 Y2

d2

15
18

G = zavitové Sroubeni

baleni
1

baleni

2
2
2

baleni

baleni

1
1

artikl
662 509

artikl

662 516
662 523
662 530

artikl
663 346

artikl

446 628
446 635

RS
85

RS

85
85
85

RS
85

RS

85
85

Ké
1.695,93

Ké
150,01

160,09
170,16

Ké
124,27

K&
1.377,02
1.377,02
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Pripojovaci sada k topnému
télesu

- poniklovana mosaz

- Ize uzavrit, rohové provedeni
Vybaveni

Sroubeni pro sadu adaptért
model 1022.6 a 1022.5

model 2272.5

Pripojovaci oblouk 90°

- pro nasledujici produkty a pouziti:
pfipojeni ze stény/podlahy

- uslechtila ocel

- zasuvny konec

model 2271.1

G L1 L2
% 120 120
G = zavitové Sroubeni
L1 = délka
L2 = délka

d L1 L2
15 150 100
15 350 100

L1 = délka
L2 = délka

baleni
1

baleni

5
1

artikl
360 399

artikl

449 292
366 056

RS

RS

85
85

Ké
1.087,25

K&
228,23
312,85



viega
[ ]

PRISLUSENSTVI
NARADI

PRISLUSENSTVI
TESNICI PRVKY

(s

Odhrotovaé

pro nasledujici produkty a pouziti:
vnitfni nebo vnéjsi odhrotovani,
médéna trubka, nerezova trubka,
Prestabo-trubka

- ocel

model 2292.2

Odhrotovaé

pro nasledujici produkty a pouziti:
vnitfni nebo vnéjsi odhrotovani,
médeéna trubka, nerezova trubka,
Prestabo-trubka

- ocel

model 2292.4XL

Znackovaci Sablona

- pro nasledujici produkty a pouziti:
oznaceni hloubky zastréeni
kovovych trubek

model 2494

Znackovaci tuzka

- pro nasledujici produkty a pouziti:
lisovaci spojovaci systémy Viega

model 2490.1

Tésnici prvek

EPDM

- pro nasledujici produkty a pouziti:
instalace pitné vody, instalace
topeni

- odolny vici teploté do 110 °C

model 2289

Tésnici prvek

EPDM

- pro nasledujici produkty a pouziti:
Sanpress Inox XL, Profipress XL,
Prestabo XL, instalace pitné vody,
instalace topeni

- odolny v{gi teploté do 110 °C

model 2389XL

Tésnici prvek

EPDM

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
Sanpress XL, instalace pitné vody,
instalace topeni

- odolny vigi teploté do 110 °C

model 2289XL

prod
12-54
prod
64,0-108,0
prod
12-54
prod vnit. @
12 12,1
14 141
15 15,1
16 16
18 18,2
22 22,2
28 28,3
35 35,4
42 42,4
54 54,4

s = tloustka stény

prod
64,0

s = tloustka stény

prod vnit. @
76,1 77
88,9 90
108,0 109

s = tloustka stény

vnit. @
66,25

S

2,35
2,5
2,6
2,6
2,6
3,1
3,1

3,25

4,13

4,13

S

Profipress s SC-Contur A1

artikl RS Ké
4.659,14

baleni
1 343019 74

baleni artikl RS Ké
1 556310 74 8.989,99
baleni artikl RS Ké
1 625085 74 284,26
baleni artikl RS Ké
1 606 121 74 51,68
baleni artikl RS Ké
10 288600 87 16,25
10 448370 87 13,76
10 183400 87 11,25
10 448 387 87 15,00
10 281595 87 15,00
10 183523 87 15,00
10 184452 87 16,25
10 181208 87 22,51
10 184940 87 40,00
10 191153 87 53,74
baleni artikl RS Ké
1 594312 98 72,34
baleni artikl RS Ké
10 364816 88 106,30
10 364823 88 185,71
10 364830 88 326,59

69



Di
o
Q
o

70

Tésnici prvek
FKM

oblast pouziti s vyssimi teplotami
napf. zafizeni s dalkovym
zasobovanim teplem do 140 °C
a 16 bar, zafizeni s nizkotlakou
parou < 120 °C a < 1 bar, solarni
zarizeni/vakuové trubky
Upozornéni
V pfipadé nasazeni v jinych
oblastech pouZziti je nutné se spojit
s nasim technickym poradcem!
model 2286

Tésnici prvek
FKM

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

oblast pouziti s vyssimi teplotami
napf. zafizeni s dalkovym
zasobovanim teplem do 140 °C
a 16 bar, zafizeni s nizkotlakou
parou < 120 °C a < 1 bar, solarni
zarizeni/vakuové trubky,
Sanpress Inox XL, Profipress XL,
Prestabo XL

Upozornéni

V pfipadé nasazeni v jinych

oblastech pouZiti je nutné se spojit

s nasim technickym poradcem!

model 2386XL

Tésnici prvek
FKM

oblast pouziti s vyssimi teplotami
napf. zafizeni s dalkovym
zasobovanim teplem do 140 °C
a 16 bar, zafizeni s nizkotlakou
parou < 120 °C a < 1 bar, solarni
zafizeni/vakuové trubky,
Sanpress XL

Upozornéni

V pfipadé nasazeni v jinych

oblastech pouZiti je nutné se spojit

s nasim technickym poradcem!

model 2286XL

pro nasledujici produkty a pouziti:

pro nasledujici produkty a pouziti:

prod vnit. @
12 12,1
15 15,1
18 18,2
22 22,2
28 28,3
35 35,4
42 42,4
54 54,4

s = tloustka stény

prod
64,0
76,1

88,9
108,0

s = tloustka stény

prod
76,1

88,9
108,0

s = tloustka stény

vnit. @

66,25
77,85
90,7
110,4

vnit. @
77

90
109

S

2,35
2,6
2,6
3,1
3,1

3,25

4,13

4,13

baleni

S oo oaon

baleni

SN N

baleni
1

1
1

artikl

459 376
459 390
459 406
459 413
459 420
459 437
459 444
459 451

artikl

614 461
614 485
614 478
614 492

artikl

459 468
459 475
459 482

RS

87
87
87
87
87
87
87
87

RS

98
98
98
98

RS

88
88
88

K&
68,74
71,23
77,49

103,72
121,22
144,96
243,68
314,91

K&
218,99
252,87
234,93
347,07

Ké
621,14

730,01
882,40



