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Profipress G s SC-Contur

Technika vedeni potrubi
med/Cerveny bronz
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Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami a trubkami
z médi podle DIN EN 1057 a DVGW - pracovniho listu GW
392, vhodny pro:
Plyny podle DVGW - pracovniho listu G 260 v plynovych
instalacich podle DVGW-TRGI 2008 (DVGW - pracovniho
listu G 600) / DVFG-TRF 2012
Kapalny plyn v plynném skupenstvi pro domaci
a komeréni pouziti, testovano podle DVGW - pracovniho
listu G 5614
Potrubi s topnym olejem pro topny olej podle
DIN 51603-1
Rozvody s motorovou naftou pro motorovou naftu jako
saci a tlakovy rozvod podle DIN EN 590 p¥i dodrZzovani
obecného stavebné technického schvaleni Z-38.4-71

Lisovaci spojky

VSechny velikosti s SC-Contur — pfi naplfiovani zafizeni zfetelné
zviditelni omylem neslisovana spojeni. SC-Contur

je certifikovana a splfuje pozadavky DVGW - pracovniho listu
G 5614, bod 4.4.1, spojky s nucenou netésnosti.

PFi zkouskach tésnosti provadénych vodou zaruéuje Viega
rozpoznani neslisovanych spojek v tlakovém rozmezi

od 1,0 bar do 6,5 bar, u suché zkousky tésnosti stlacéenym
vzduchem nebo inertnimi plyny v rozmezi od 22 mbar

do 3,0 bar.

Oznaceni
Zluty bod, Zluty ramecek a napis »Gas MOP 5/ GT1«

Tésnici prvky
HNBR, zluté

Rozmeéry/material

Standardni velikosti: d 12; 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54 z médi
Velikosti XL: d 64,0 z médi

Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem d 12-54 z ¢erveného
bronzu

Lisovaci spojky XL se zavitovym pfipojem d 64,0 z médi

Oblasti pouziti
Zemni plyn/kapalny plyn
Topny olej/motorova nafta (d 12-54)

Upozornéni

Pro pouziti v instalacich rozvod( s plynem, topnym olejem

a motorovou naftou jsou schvaleny pouze ty lisovaci spojky
Viega z médi a Cerveného bronzu, které jsou oznaceny zlutym
rdmeckem s napisem »Gas MOP 5/ GT1« !

Pouzivani k jinym nez popsanym oblastem pouziti musi

byt prostfednictvim dotazu na materidl schvaleno servisnim
centrem Viega.
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Provozni podminky
Instalace plynu a kapalného plynu
provozni a okolni teplota T = -20 °C az +70 °C; T, = 70 °C
provozni tlak p. = 5 bar
u pozadavku VTZ p,., = 1 bar
Instalace topného oleje a motorové nafty
provozni teplota T,,., = 40 °C
provozni tlak p. = -0,5 az +5,0 bar

Osvédcéeni
Profipress G
DVGW - reg. ¢. DG-4550AU0070

Profipress G XL
DVGW - reg. ¢. DG-8531BR0258

Pouziti lisovacich nastroja

Funkéni bezpecnost lisovaciho spojovaciho systému Viega
zavisi v prvni fadé na bezvadném stavu lisovacich nastroju

a lisovacich naradi. Pro vyrobu lisovanych spojd proto
doporucujeme pouziti lisovacich nastrojd Viega a jejich pravidel-
nou kontrolu autorizovanymi servisnimi stfedisky.

Technicka data

Lisovaci spojky a soucasti jsou kontinualné optimalizovany.
V pfipadé potreby naleznete aktualni rozmérové udaje Z

a montazni rozméry na webovych strankach www.viega.cz,
v sekci Ke stazeni.



47015211 305611‘

EAN-Code

Cislo EAN je sestaveno z konstantniho &isla vyrobce 4015211

a jednotlivych Sestimistnych &isel artikld, napt. 305 611.

Vyména poslednich $esti pozic za ¢isla artikl( dava koéd EAN.
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OBLOUKY
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Profipress G-oblouk 90°
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky HNBR
model 2616

Profipress G XL-oblouk 90°
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 2616XL

Profipress G-oblouk 90°

s SC-Contur

- méd

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 2616.1

Profipress G XL-oblouk 90°

s SC-Contur

- méd’

- zasuvny konec, lisovaci ptipoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek

model 2616.1XL

Profipress G-oblouk 45°
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky HNBR
model 2626

Profipress G XL-oblouk 45°
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 2626 XL

12
15
18
22
28
35
42

64,0

12
15
18
22
28
35
42
54

64,0

12
15
18
22
28
35
42
54

64,0

baleni

5

5

)
5/50
5/50

baleni
1

baleni

- S 2000 o,

baleni
1

baleni

el S N NS IS 6, |

baleni
1

artikl

346 850
345 464
345 471
345 488
345 495
345 501
345518
345 525

artikl
577 919

artikl

346 881
345 532
345 549
345 556
345 563
345 570
345 587
345 594

artikl
577 926

artikl

346 898
345 600
345617
345 624
345 631
345 648
345 655
345 662

artikl
577 957

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

RS
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

RS
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

RS
83

Ké

95,21
84,79
106,95
133,02
264,73
495,56
907,61
1.255,80

Ké
4.213,39

Ké
97,82
76,95
99,12

129,11
280,38
479,89
944,14

1.266,22

Ké
3.843,01

K&
100,40
96,51
104,33
123,90
341,67
478,59
755,06
1.056,27

Ké
3.806,52



T-KUSY

Profipress G-oblouk 45° d
s SC-Contur
- méd 12
- zasuvny konec, lisovaci piipoj 15
Vybaveni 18
tésnici prvek HNBR 22
model 2626.1 28
35
42
54
Profipress G XL-oblouk 45° d
s SC-Contur
- méd 64,0
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek
model 2626.1XL
Profipress G-T-kus
s SC-Contur dt d2 ds
- méd 12 12 12
- lisovaci pfipoj 12 15 12
Vybaveni 15 12 12
tésnici prvky HNBR 15 12 15
model 2618 15 15 12
15 15 15
18 15 18
18 18 18
22 12 22
22 15 15
22 15 22
22 18 22
22 22 15
22 22 22
28 15 28
28 18 28
28 22 28
28 28 28
35 22 35
35! 28 35!
35 35 35
42 22 42
42 28 42
42 85] 42
42 42 42
54 28 54
54 42 54
54 54 54
Profipress G XL-T-kus
s SC-Contur d d2 ds
- méd 64,0 54 64,0
- lisovaci pfipoj 64,0 640 64,0
Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 2618XL

Profipress G-T-kus

s SC-Contur di d2 a3
- med 22 15 22
- lisovaci pfipoj, zasuvny konec

Vybaveni

tésnici prvky HNBR

model 2618.1

Profipress G s SC-Contur A2

baleni artikl RS Ké
5 346904 83 87,37
5 345679 83 74,36
5 345686 83 96,51
5 345 693 83 110,85
5 345 709 83 319,50
1 345716 83 439,47
1 345 723 83 701,59
1 345 730 83 1.036,73
baleni artikl RS Ké
1 577964 83 3.373,57
baleni artikl RS Ké
5 346 959 83 129,11
5 346966 83 339,08
5 346 973 83 259,52
5 346980 83 146,06
5 346997 83 266,03
5 345 938 83 125,19
5 346 003 83 157,79
5 345945 83 166,94
5 347 000 83 254,30
5 346 010 83 299,95
5 346027 83 182,57
5 346 034 83 212,57
5 346 041 83 315,59
5 345952 83 212,57
5 346058 83 414,69
5 633 851 83 581,63
5 346065 83 418,61
5 345969 83 361,23
1 346 072 83 541,19
1 346 089 83 571,19
1 345976 83 585,52
1 664 589 83 1.030,20
1 346 096 83 1.013,26
1 346 102 83 1.048,47
1 345 983 83 1.109,74
1 664 572 83 1.665,28
1 346 119 83 1.250,59
1 345990 83 1.379,69
baleni artikl RS Ké
1 577 940 83 5.530,46
1 577 933 83 5.060,99
baleni artikl RS Ké
5 477 363 83 422,51
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Profipress G-T-kus di Rp d2 baleni artikl RS Ké

s SC-Contur

- &erveny bronz 15 Yo 15 5 352707 83 339,08

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit, vicehran 18 o 18 5 352714 83 564,67

Vybaveni 22 Yo 22 5 352721 83 462,94

té&snici prvky HNBR 22 Y4 22 5 352738 83 667,67

model 2617.2 28 Yo 28 5 352745 83 582,93
28 % 28 5 352752 83 760,28
35 Yo 35 1 352769 83 818,96
35 1 35 1 361327 83 891,98
42 Yo 42 1 352776 83 989,78
42 1 42 1 361334 83 1.161,91
54 Yo 54 1 352783 83 1.223,20
54 1 54 1 361341 83 1.570,08

Rp = cylindricky vnitfni zavit

PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY

E, Profipress G-prechodovy kus d R baleni  artiki RS Ké
E .ﬁm@ s SC-Contur
- Gerveny bronz 12 % 5 347017 83 109,56
- lisovaci pfipoj, R-zavit 12 Y 5 347024 83 136,94
Vybaveni 15 Y 5 346126 83 83,48
t&snici prvek HNBR, vicehran 15 % 5 346133 83 157,79
model 2611 18 Y2 ) 346 140 83 106,95
18 % ) 346 157 83 125,19
22 Vo 5 346 164 83 174,75
22 % 5) 346 171 83 160,40
22 1 ) 346 188 83 206,06
28 Y% 5 346270 83 422,51
28 1 5) 346287 83 268,64
28 1 ) 346294 83 522,93
35 1 5 346300 83 593,36
35 1% 5 346317 83 586,83
35 12 1 346324 83 629,86
42 1% 1 346 331 83 824,15
42 1% 1 346348 83 845,03
54 1% 1 346355 83 1.390,12
54 2 1 346362 83 1.574,00
R = kénicky vnéjsi zavit
Profipress G-prechodovy kus d G baleni  artikl RS Ké
s SC-Contur
- pro nasleduijici produkty a pouZiti: 15 i 5 397036 83 110,85
regulaéni ventil tlaku od nadrze 15 % 5 382803 83 172,15
se zkapalnénym plynem 18 Y2 5 397043 83 119,98
- &erveny bronz 18 % 5) 382810 83 139,55
- lisovaci piipoj, G-zavit, vicehran 22 Y 5 397050 83 189,09
Vybaveni 22 % (5) 382827 83 174,75
pfipoj pro previe¢nou matku, tésnici AUtV & .
prvek HNBR G = zavitové Sroubeni
model 2611.5
'-,! Profipress G XL-prechodovy kus d R baleni artikl RS Ké
(}@ s SC-Contur
) - méd 64,0 2Y2 1 577902 83 5.213,58
- lisovaci pfipoj, R-zavit R = kénicky vnajsi zavit
Vybaveni

tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek, vicehran
model 2611XL
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l:| Profipress G s SC-Contur A2
E, Profipress G-prechodovy kus d Rp baleni  artikl RS Ké
E '@ s SC-Contur

- &erveny bronz 12 Y8 5) 347031 83 100,40

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit 12 I 5 347048 83 134,33

Vybaveni 15 A 5 346 379 83 101,71

tésnici prvek HNBR, vicehran 15 % 5 346386 83 194,32

model 2612 18 V2 5 346393 83 135,63

18 % 5 346409 83 254,30

22 Y2 B 346416 83 160,40

22 % 5 346423 83 170,83

22 1 5 435158 83 217,78

28 1 B 346430 83 289,50

35 1 5 346 447 83 640,30

42 1%2 1 346454 83 949,35

54 112 1 571986 83 1.457,94

54 2 1 346 461 83 1.613,12

Rp = cylindricky vnitfni zavit

Profipress G XL-prechodovy kus d Rp baleni  artikl RS K
s SC-Contur

- méd 64,0 2V 1 577896 83 4.432,44
- lisovact pfipoj, Rp-zvit Rp = cylindricky vnitfni zavit

Vybaveni

tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek, vicehran
model 2612XL

a) Profipress G-prechodovy kus " q ~
E(E(’E@ s SC-Contur d I:?p baleni artikl RS Ké
m - &erveny bronz 15 Yo 5 346478 83 469,46
s - lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni
pojistka proti protoceni, tésnici
prvek HNBR
model 2612.3

> Profipress G-pfechodovy kus d baleni artikl RS Ké
EE!@ s SC-Contur
b 12 443153 83 208,65

Rp = cylindricky vnitini zavit

- pro nasledujici produkty a pouziti: 5
regulaéni ventil tlaku od nadrze 15 5 378790 83 209,95
se zkapalngnym plynem, pfipoj 18 5 378806 83 224,31
se zareznym krouzkem 22 5 378813 83 282,99
- Cerveny bronz 28 5) 378 820 83 298,64
- lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnici prvek HNBR
model 2613
E‘-’W@ Sanpressazasivavikis d R baleni artikl RS K&
= - Cerveny bronz
] - zasuvny konec, R-zavit 12 Y 5 201310 87 242,42
Vybaveni 15 Y2 5 115418 87 256,17
vicehran 18 Yo 5] 285 081 87 266,18
model 2211.1 18 3% 5 285 104 87 284,92
22 Yo 5 119 676 87 411,13
22 3% 5) 116 767 87 429,87
28 1 5 122 034 87 649,79
85) 1Va 5 125 288 87 833,50
42 1% 1 132 231 87 1.243,35

R = konicky vnéjsi zavit
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Sanpress-zasuvny kus

- Cerveny bronz

- zéasuvny konec, Rp-zavit
Vybaveni

vicehran

model 2212.1

Profipress G-prechodovy
oblouk 90°

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, R-zavit
Vybaveni

tésnici prvek HNBR, vicehran
model 2614

Profipress G-prechodové
koleno 90°

s SC-Contur

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 2614.2

Profipress G-objimka
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky HNBR
model 2615

Profipress G XL-objimka

s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 2615XL

d

12
15
18
18
22
22
28
28
35
35
42
54

Rp

1%
1%
2

baleni
5

—“ 2 oo oo oo oo

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d

12
12
15
18
18
22
28
35
42
54

R = kénicky vn&j&i zavit

d

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
35
42
54

1%
1%
2

1
1%
2

baleni

il ¢ G W6 6 N6 6 )]

baleni

= =2 2o ooo oo

Rp = cylindricky vnitfni zavit

12
15
18
22
28
35
42
54

64,0

baleni

—_ S 2000 o,

baleni

artikl

291 341
117 733
287 085
287 108
120 917
117 481
130 954
122 942
134 730
130 589
135430
199 104

artikl

346 911
346 928
345 747
345 754
345 761
345778
345 785
345 792
345 808
345815

artikl

346 935
346 942
345 822
345 839
345 846
345 853
345 860
345 877
345 884
345 891
345 907
345914
345 921

artikl

347 055
346 485
346 492
346 508
346 515
346 522
346 539
346 546

artikl
577 858

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

RS

K&
262,43
284,92
291,16
289,92
364,88
421,12
636,05
646,04
899,71

1.127,13
1.259,59
2.131,82

Ké
354,70
362,54
344,28
534,67
534,67
559,45
826,77

1.104,54
1.533,57
2.158,20

Ké
333,84
341,67
217,78
485,12
472,08
535,96
560,74
345,58
539,89
599,85

1.018,47

1.336,66

2.093,00

K&
88,68
84,79

105,64
125,19
221,71
269,95
474,68
601,17

Ké
2.151,66
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Profipress G-posuvna objimka
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR

model 2615.5

Profipress G XL-posuvna objimka
s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR, zarezné
krouzky, délici krouzky

model 2615.5XL

Profipress G-redukéni kus d1
s SC-Contur
- méd 15
- zasuvny konec, lisovaci piipoj 18
Vybaveni 22
tésnici prvek HNBR 22
model 2615.1 28
28
28
35!
35
42
42
42
54
54
Profipress G XL-redukéni kus d1
s SC-Contur
- méd 64,0
- zasuvny konec, lisovaci piipoj 64,0
Vybaveni

tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek
model 2615.1XL

Profipress G-redukovana objimka d1
s SC-Contur

- méd 15
- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky HNBR

model 2615.2

Profipress G-Sroubeni
s SC-Contur

- cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, vicehran
- koénicky tésnici
Vybaveni

tésnici prvky HNBR
model 2650

15
18
22
28
35
42
54

64,0

15
18
22
28
35
42
54

d2

12
15
15
18
15
18
22
22
28
22
28
35
35
42

d2

42
54

d2

Profipress G s SC-Contur A2

baleni artikl RS Ké
5 394165 83 374,27
5 394172 83 423,81
5 394189 83 422,51
5 394196 83 532,05
5 394202 83 683,32
1 394219 83 984,58
1 394226 83 1.061,51
baleni artikl RS Ké
1 577889 83 6.308,96
baleni artikl RS Ké
5 347062 83 80,85
5 346553 83 78,25
5 346560 83 82,16
5 346577 83 84,79
5 346584 83 198,22
5 346591 83 203,43
5 346 607 83 209,95
1 346614 83 253,00
1 346621 83 267,33
1 346638 83 401,66
1 346645 83 392,52
1 346652 83 386,01
1 346669 83 528,15
1 346676 83 504,67
baleni artikl RS Ké
1 577865 83 1.584,42
1 577872 83 1.596,17
baleni artikl RS Ké
5 660239 83 194,32
baleni artikl RS Ké
1 379254 83 1.032,80
1 379261 83 1.176,26
1 379278 83 1.328,82
1 379285 83 1.416,19
1 379292 83 1.609,20
1 379308 83 2.181,67
1 379315 83 3.771,31
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Profipress G-Sroubeni

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit, vicehran
- koénicky tésnici

Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 2652

Profipress G-Sroubeni

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, R-zavit, vicehran
- kénicky tésnici

Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 2654

Profipress G-pfipojovaci Sroubeni

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:
kulovy plynovy kohout, plynovy
ventil

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, G-zavit

- koénicky tésnici

Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 2661

Profipress G-pripojovaci Sroubeni

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
regulaéni ventil tlaku

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, G-zavit

- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnici prvek HNBR

model 2666

Profipress G-vicko
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek HNBR
model 2656

d

15
18
22
28
35
42
54

Rp
e
e
%
1
1%
1%
2

baleni
1

SN RN JRVIY N [N

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d

12
15
15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

R = kénicky vnéjsi zavit

d

15
18
22
22
28

G = zavitové Sroubeni

d

15
18
22
22
28
28
28
35
42
54

G = zavitové Sroubeni

R

1%
1%
2

G

7
1%
1%
1%
1%

1
1%
1%
2
2%z

baleni
1

| | | | e f e | | | =

baleni

oo

baleni

S RN N [N (] [HEN [ (SN Y JES

artikl

379 322
379 339
379 346
379 353
379 360
379377
379 384

artikl

632 458
379 391
390 662
379 407
390 679
379 414
390 686
477 981
379 421
379 438
379 445
379 452

artikl

351 113
534 745
351 120
408 237
351 137

artikl

638 474
638 481
638 498
638 559
638 504
477 455
490 829
638 511
638 528"
638 535"

RS

83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83

RS

83
83
83
83
83
83
83
83
83
83

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

12
15
18
22
28
35
42
54

baleni

= =S 20000000

artikl

438 722
352 790
352 806
352813
352 820
352 837
352 844
352 851

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

Ké
712,01
864,60

1.045,85
1.206,24
1.309,27
1.815,25
2.407,26

K&
610,30
559,45
666,38
748,54
772,00
807,22
914,15
1.215,39

929,80
1.395,35
1.945,64
2.552,02

Ké
356,01
478,59
401,66
465,55
552,93

K&
226,92
306,45
262,12
345,58
363,84
337,77
396,44
392,52
809,82

1.623,54

K&
204,74
161,73
204,74
259,52
393,83
439,47
657,25
830,67



PRIRUBY

AR
L F

AR
L F

Profipress-zatka
- méd

- zasuvny konec
model 2457

Profipress G-pfirubovy prechod

s SC-Contur

- Cerveny bronz

- prirubovy prechod, lisovaci pfipoj
Vybaveni

volna pfiruba MOP 10/16 ¢erna ocel
povrstvena praskovou technologif,
tésnici prvek HNBR

model 2659.5

Profipress G XL-pfirubovy
prechod

s SC-Contur

- méd

- lisovaci pfipoj, pfirubovy prechod
Vybaveni

volna pfiruba MOP 10/16 ¢erna ocel
povrstvena praskovou technologi,
tésnici prvek HNBR, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 2659.5XL

Montazni set

- pro nasleduijici produkty a pouziti:
pfirubové spojeni

- pozinkovana ocel

Vybaveni

4 Srouby, 8 podlozek, 4 matky

model 2259.7

Montazni set

- pro nasledujici produkty a pouziti:
prirubové spojeni

- pozinkovana ocel

model 2259.7XL

Tésnéni
- AFM 34
model 2259.9

Tésnéni
- AFM 34
model 2259.9XL

d
15
18
22
28
35
42
54
DN d
25 28
32 35
40 42
50 54
DN d
65 64,0
DN MOP M
25 16 12

32/50 16 16

M = metricky zavit
L = délka

pro DN MOP M
65/100 16 16
80/100 6 16
M = metricky zavit
L = délka

's 8 $rouby, 16 pod

DN MOP
10 16
15 16
20 16
25 16
32 6
32 16
40 6
40 16
50 6
50 16
DN MOP
65 16

Profipress G s SC-Contur A2

baleni artikl RS Ké
10 330903 86 53,47
10 330897 86 57,38
5 314576 86 221,64
5 314569 86 341,58
5 314552 86 384,62
1 314545 86 548,86
1 314538 86 632,30
baleni artikl RS Ké
1 490669 83 2.412,49
1 567019 83 3.897,79
1 567 026 83 4.304,66
1 567 033 83 4.954,06
baleni artikl RS Ké

1 577971 83 11.950,25

L  baleni artikl RS Ké
65 1 494056 87 468,61
70 1 494063 87 718,52

L  baleni artikl RS Ké
70 1 494 087" 87 1.142,13
60 1 651 268> 87 604,81

loZzkami a 8 matkami

2 se 4 Srouby, 8 podlozkami a 4 matkami

baleni artikl RS Ké
1 611286 87 137,45

1 611293 87 168,70
10 611309 87 198,70
10 409 128 87 209,94

5 650 131 87 89,99
10 409 135 87 212,44
5 650 148 87 109,97
10 409 142 87 212,44
5 650551 87 137,45
10 409 258 87 213,70
baleni artikl RS Ké
10 356293 88 216,45
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NASTENKY

Profipress G-nasténka . :

s SC-Contur d Rp baleni artikl RS
- &erveny bronz 12 Ve 5 348076 83
- lisovaci piipoj, Rp-zavit 15 2 5 346683 83
Vybaveni 18 Y2 5 346690 83
t&snici prvek HNBR, upevriovaci 22 % 5 346706 83
pfiruba

Rp = cylindricky vnitfni zavit
model 2625.5 P e

PLYNOVE KULOVE KOHOUTY

82

Ké
327,33
236,04
396,44
629,86

K&
728,03
791,17

Profipress G-kulovy plynovy DN d baleni  artikl RS
kohout

s SC-Contur 15 15 1 492854 97

~ lisovaci pfipoj 15 18 1 492861 97

- Ize uzavirat 20 22 1 492 878 97 1.106,13
Vybaveni 25 28 1 492 885 97 1.720,50
téleso z Eerveného bronzu, tésnici 32 35 1 492892 97 3.492,22
prvky HNBR 40 42 1 492 908 97 5.124,29
Technicka data 50 54 1 492 915 97 8.817,10

zatizitelné na vyssi teplotu

650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)
se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model 2670

Profipress G-kulovy plynovy DN d Rp baleni  artikl RS
kohout - -

s SC-Contur 15 15 Yo 1 587 369* 97

- Rp-zavit, lisovaci pFipoj 15 18 Ve 587 376* 97

- Ize uzavirat 25 28 1

téleso z Eerveného bronzu, tésnici 40 42 1%
prvek HNBR 507 s4 2
Technicka data Rp = cylindricky vnitini zavit

éggiltg}gg r:lr‘]'yéi! 1tep|otu * = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)
se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G
model 2670.4

Profipress G-kulovy plynovy kohout

s SC-Contur

- lisovaci pfipoj

- Ize uzavirat

Vybaveni

téleso z ¢erveného bronzu, ovladaci rukojet z ocelového plechu je oSetfena Zlutou prasko-
vou barvou, zkusebni otvor, tésnici prvky HNBR
Technicka data

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1
provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

K&
941,22
956,81

]
1 587390 97 1.542,94
Vybaveni 32 35 1% 1 587406 97 3.545,71
1 587413 97 4.619,15
1 587420" 97 7.178,33

model 2671
DN d baleni  artikl RS Ké
15 18 1 587437 97 905,58
20 22 1 587444 97 1.262,15
25 28 1 587451 97 1.964,88



Profipress G s SC-Contur A2

Profipress G-kulovy plynovy kohout

s SC-Contur

- vstup: Rp-zavit, vystup: Profipress G-pfipoj
- Ize uzavirat

Vybaveni

téleso z ¢erveného bronzu, zkusebni otvor, ovladaci rukojet z ocelového plechu je oSetfena Zlutou

praskovou barvou, tésnici prvek HNBR
Technicka data

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1
provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model 2671.3
DN Rp d baleni
20 % 22 1
25 % 28 1
25 1 22 1
25 1 28 1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

KULOVE KOHOUTY K PLYNOMERUM PRO JEDNOHRDLOVE PLYNOMERY

Profipress G-kulovy kohout pro plynomér

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: jednohrdlovy plynomér
- mosaz

- vstup/vystup: Profipress G-pfipoj (oboustrané profilovany)
- Ize uzavirat, Ize plombovat, pfimé provedeni

Vybaveni

artikl

587 468
587 475
659 318
638 887

RS

97
97
97
97

Ké
1.029,62
1.599,40
1.582,32
1.656,60

zkusebni otvor < 1 mm, drzék na sténu/upeviovaci sada, zkusebni Sroub G's, tésnici prvky HNBR

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1
provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model d TAE PTK Voyn baleni
2645 28 1
2645T 28 v 1
2645S 28 v/ 2,5 1
26458 28 v/ 4 1
2645S 28 v/ 6 1

TAE = termicka uzavérka
PTK = nadprato¢na pojistka Typ K provozni tlak 15 -100 mbar

Vgyn = Objem pritoku plynu

Profipress G-rohovy kulovy kohout pro plynomér

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: jednohrdlovy plynomeér
- mosaz

- vstup: R-zavit, vystup: Profipress G-pfipoj

- Ize uzavirat, Ize plombovat, rohové provedeni

Vybaveni

zkusebni otvor < 1 mm, zkusebni Sroub GYs, tésnici prvek HNBR
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model R d Voiyn TAE PTK baleni
2644 1 28 1
26441 1 28 4 1
2644S 1 28 2,5 v/ 1
2644S 1 28 4 v/ 1
26448 1 28 6 4 1

R = kénicky vnéjsi zavit

Vgyn = Objem pritoku plynu

TAE = termické uzavérka

PTK = nadprito¢na pojistka Typ K provozni tlak 15 -100 mbar

artikl

632 717
632 724
618 124
618 131
618 148

artikl

632 731
632 748
618 216
618 223
618 230

RS

97
97
97
97
97

RS

97
97
97
97
97

K&
3.484,79
4.495,10
4.979,45
4.979,45
4.979,45

Ké
1.803,69
2.598,57
2.620,85
2.620,85
2.620,85
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KULOVE KOHOUTY K PLYNOMERUM PRO DVOUHRDLOVE PLYNOMERY

Profipress G-montazni jednotka

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: dvouhrdlovy plynomér
- mosaz

- vstup/vystup: Profipress G-koleno z ¢erveného bronzu

- |ze uzavirat, Ize plombovat

Vybaveni

integrované Sroubeni plynoméru, rohovy kulovy kohout, pfipojovaci koleno, drzék na sténu, tésnici
prvky HNBR

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

model G2343S

d Ve PTK baleni artikl RS Ké
28 2,5 v 1 618247 97 5.537,32
28 4 4 1 618254 97 5.537,32
28 6 4 1 618261 97 5.537,32

Vo0 = Objem priitoku plynu
PTK = nadprGto¢na pojistka Typ K provozni tlak 15 -100 mbar

Profipress G-montazni jednotka

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: dvouhrdlovy plynomér

- vstup: kulovy kohout z mosazi s Profipress G-pfipojem, vystup: Profipress G-pfipoj
- |ze uzavirat, Ize plombovat

Vybaveni

na obou stranach namontované Sroubeni plynoméru, drzak na sténu, tésnici prvky HNBR
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model d Voun PTK TAE baleni  artikl RS Ké
2648T 28 v 1 632755 97 5.408,08
2648S 28 2,5 v 1 618278 97 5.182,24
2648S 28 4 v 1 618285 97 5.182,24
2648S 28 6 v 1 618292 97 5.182,24

Voyn = Objem priitoku plynu
PTK = nadprGtoéna pojistka Typ K provozni tlak 15 -100 mbar
TAE = termicka uzavérka

KULOVE KOHOUTY PRO PLYNOVE PRISTROJE

84

Profipress G-kulovy kohout pro plynové pfristroje

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti: topné zafizeni, ohfiva¢ teplé vody
- mosaz

- vystup: Sroubeni s Rp-zavitem, vstup: Profipress G-pfipoj
Vybaveni

blokaéni bezpecnostni pojistka, tésnici prvek HNBR
Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1

provozni tlak max. 5 bar (MOP 5)

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model 2646
DN d Rp TAE baleni  artikl RS Ké
15 15 Yo v 1 537180 97 1.416,66
15 18 Y2 v 1 537 197 97 1.431,51
20 22 % v 1 537203 97 1.792,55

Rp = cylindricky vnitfni zavit
TAE = termicka uzavérka



Rohovy kulovy kohout pro plynové pristroje
- pro nasledujici produkty a pouZziti: topné zafizeni, ohfiva¢ teplé vody
- pochromovana mosaz

- vstup: R-zavit, vystup: Sroubeni s Rp-zavitem
- rohové provedeni

Vybaveni

blokaéni bezpeénostni pojistka

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

zatizitelné na vyssi teplotu 650 °C/30 min. GT1
provozni tlak max. 5 bar (MIOP 5)

se zkudebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model G2109T

R Rp TAE baleni artikl RS
V2 Y2 v 1 526177 45
% Y% v 1 526184 45
1 1 v 1 526160 45

R = koénicky vnéjsi zavit
Rp = cylindricky vnitfni zavit
TAE = termicka uzavérka

HLIDACE PRUTOKU PLYNU

Profipress G-nadpritoéna pojistka
W Typ M/K
\ s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: uzavieni toku plynu pokud prito&né mnozstvi plynu

v dlsledku nespravného vystupu prekro&i pfedem stanovenou hodnotu

- Cerveny bronz

- vstup: R-zavit, vystup: Profipress G-pfipoj

Vybaveni

tésnici prvek HNBR

Technicka data

zatiZitelné na vys$i teplotu 650 °C/30 min.

provozni tlak 15-100 mbar

se zkusebni znackou DVGW-G

model 2641.2HT

R d Voiyn baleni artikl RS
1 28 2,5 1 653156 97
1 28 4 1 653163 97
1 28 6 1 653170 97
1Y% 35 6 1 653187 97
1 35 10 1 653194 97
R = kénicky vnéjsi zavit
Vgyn = Objem pritoku plynu
PLYNOVE ZASUVKY A HADICE
Plynova zasuvka R TAE baleni  artikl RS

- pro pouziti s nasledujicimi

produkty: plynova zéstréna hadice Ve 4 i S
model G2023 R = konicky vnéjsi zavit
- pochromovana mosaz TAE = termické uzavérka

vstup: R-zavit, vystup: zasuvka
podle DIN 3383-1

vyssi teplotni zatéz

Vybaveni

ukazatel otevieno/zavreno,
normovana zasuvka

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C
provozni tlak max. 0,1 bar

se zkuSebni znackou DIN-DVGW-G
model G2016T

Profipress G s SC-Contur A2

Ké

981,23
1.240,05
1.715,27

K&
1.233,92
1.233,92
1.233,92
4.275,18
4.275,18

Ké
1.409,84
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Plynové zasuvka R TAE baleni  artikl RS Ké
- pro pouziti s nasledujicimi

produkty: plynovéa zastréna hadice Ve / i saul ERl e
model G2023 | R = kénicky vn&jsi zavit
- pochromovana mosaz TAE = termickd uzavérka

- vstup: R-zavit, vystup: zasuvka
podle DIN 3383-1

- vysSi teplotni zatéz

Vybaveni

ukazatel otevieno/zavieno

Technicka data

teplota okoli max. 70 °C

provozni tlak max. 0,1 bar

se zkusebni zna¢kou DIN-DVGW-G

model G2019T

Plynovd zéstrénd hadice Rp L baleni artiki RS Ké
- pro pouziti s nasledujicimi -

produkty: plynova zasuvka V2 500 1 531904 45 1.484,74

model G2016T, G2019T Yo 750 1 531 911 45 1.825,11
- vstup: normovana zasuvka podle I 1000 1 531928 45 2.030,70

DIN 3383-1, vystup: Rp-zavit Y2 1250 1 531935 45 2.498,42
- pfimé provedeni Y2 1500 1 531 942 45 2.732,27
Vybaveni V2 2000 1 532338 45 6.544,78
vnitini hadice: vinovcova hadice 2 2500 1 532345 45 8.131,87
z nerezi, vn&jsi hadice: nerezové 2 3000 1 532352 45 9.179,69
pletivo s plastovym obalem

Technicka data ﬁri ag|3£;ndr|cky vnitfni zavit
teplota okoli max. 70 °C

provozni tlak 0,1 bar

Upozornéni

Maximalni délka hadice v domovni

instalaci 2 m!

se zkuSebni zna¢kou DIN-DVGW-G

podle DIN EN 14800

model G2023
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PRISLUSENSTVI ) ) 5
MONTAZNI PRISLUSENSTVI PRO JEDNO- A DVOUHRDLOVE PLYNOMERY

Profipress G s SC-Contur A2

— ————— ) caliFmlliGkasn .. B Bl B2 H T baleni artki RS Ké
[ o o a U O | - pro nasledujici produkty a pouziti:
jedno- a dvouhrdlové plynoméry 310 250 150 60 12 1 441562 83 412,08
- pro pouziti s nasledujicimi B = &itka
. produkty: Profipress G-pfipojovaci g1 _ itka
81 T kole_no modgl 2614.6 B2 = &itka
‘ ——B2—— | - pozinkovana ocel H = vyska
T fﬁr model 2624 T = hioubka
. ZaKladNidesKa) » Bl B2 H T baleni artiki RS Ké
IQ o O &= U o | - pro nasleduijici produkty a pouziti: 5
g jedno- a dvouhrdiové plynoméry 90 250 150 45 12 1 473723 83 464,25
= e - pro pouziti s nasledujicimi B = &ifka
( @ produkty: montézni kolejnice B1 = &itka
69‘»’ 6@“’ model 8001, Profipress G-pfipojo- go — jtka
vaci koleno model 2614.6 H = vyska
5 - pozinkovana ocel T = hioubka
81 Vybaveni
B ‘ T upeviiovaci material
L L 4 0 i‘ Upozornéni
) Montazni kolejnice model 8001
viz pfedsténové/splachovaci
technika!
model 2624.1
Plgcf:ipéess G-pripojovaci koleno d Rp baleni  artikl RS Ké
s SC-Contur
- pro pouziti s nasleduijicimi 22 % 1 475079 83 605,10
produkty: zakladni deska 22 1 1 473730 83 636,38
model 2624, 2624.1 28 1 1 473 747 83 701,59
- Cerveny bronz L Rp = cylindricky vnitini zavit
- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni
pojistka proti protoceni, upevnovaci
materidl, tésnici prvek HNBR
model 2614.6
Riipoiovacikolenoy R Rp baleni  artikl RS K&
- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: rohovy kulovy kohout 1 1 1 444792 83 35341
pro plynomér model G2110, R = kénicky vn&jsi zavit
e, €Riior Rp = cylindricky vnitini zavit
- Cerveny bronz
- R-zavit, Rp-zavit
model 2614.5
o Npomicka " B baleni artikl RS Ké
@ g @ - pro nasleduijici produkty a pouziti:
dodrzeni roztee 250 mm, 1 1 470357 83 2.825,87
dectidionvelemey G = Zavitové Sroubeni
- G-zavit
model 2630
PBI§LU$ENSTVI
NARADI
PO R » prod baleni artikl RS Ké
- pro nasleduijici produkty a pouziti: = - =T ==

oznaceni hloubky zastréeni
kovovych trubek
model 2494
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PRISLUSENSTVI
TESNICI PRVKY

(-
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Znackovaci tuzka

- pro nasledujici produkty a pouziti:

lisovaci spojovaci systémy Viega
model 2490.1

Profipress G-tésnici prvek
HNBR

- pro nasledujici produkty a pouziti:

rozvody plynu, rozvody s topnym
olejem, rozvody motorové nafty
model 2687

prod

12
15
18
22
28
35
42
54

s = tloustka stény

vnit. @

12,1
15,1
18,2
222
28,3
35,4
42,4
54,4

S

2,35
2,6
2,6
3,1
3,1

3,25

4,13

4,13

baleni
1

baleni

aooooo oo

artikl
606 121

artikl

348 571
348 588
348 595
348 601
348 618
348 625
348 632
348 649

RS
74

RS

83
83
83
83
83
83
83
83

Ké
51,68

Ké
37,82
39,13
41,73
44,36
45,67
56,09
66,51
75,65



