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Technika vedeni potrubi
med/Cerveny bronz
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Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami z médi
a ¢erveného bronzu testovany podle DVGW - pracovniho
listu W 534 se zkusebni znackou DVGW, médénymi
trubkami podle DIN EN 1057 pro topna zafizeni

s provoznimi teplotami T = 140 °C a Spickovymi teplotami
kratkodobé T,,., = 280 °C, napf. solarni zafizeni, dalkové
rozvody tepla a zafizeni s nizkotlakou parou.

Lisovaci spojky

VsSechny velikosti s SC-Contur — pfi naplfiovani zafizeni zfetelné
zviditelni omylem neslisovana spojeni. SC-Contur

je certifikovana a splriuje pozadavky DVGW - pracovniho listu
W 534, bod 12.14, spojky s nucenou netésnosti.

P¥i zkouskach tésnosti provadénych vodou zaruéuje Viega
rozpoznani neslisovanych spojek v tlakovém rozmezi

od 1,0 bar do 6,5 bar, u suché zkousky tésnosti stlacéenym
vzduchem nebo inertnimi plyny v rozmezi od 22 mbar

do 3,0 bar.

Oznaceni
Bily bod a bily ramecek s napisem »FKM«

Tésnici prvky
FKM, matné cerné

Rozmeéry/material
Standardni velikosti: d 12; 15; 18; 22; 28; 35; z médi
Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem z erveného bronzu

Oblasti pouziti

Solarni zafizeni (ploché / vakuové kolektory)
Zarizeni s dalkovym zasobovanim teplem
Zafizeni s nizkotlakou parou

Pouzivani pro zafizeni s pfisadami — napt. prostredkem

na ochranu proti korozi nebo mrazu v topné vodé — nebo

k jinym nez popsanym oblastem pouZiti musi

byt prostfednictvim dotazu na materidl schvaleno servisnim
centrem Viega.
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Provozni podminky
Solarni zafizeni (ploché / vakuové kolektor
Provozni teplota T < 140 °C; kratkodobé T, = 280 °C
Provozni tlak p., < 16 bar
Zarizeni s délkovym zdsobovanim teplem
Provozni teplota T, < 140 °C
Provozni tlak p,., < 16 bar
Zarizeni s nizkotlakou parou
Provozni teplota T, < 120 °C
Provozni tlak p,., < 1 bar

Upozornéni
Pouziti spojek Profipress S a Profipress s tésnicimi prvky
FKM neni pripustné v instalacich pitné vody a plynu!

Pouziti lisovacich nastroja

Funkéni bezpecnost lisovaciho spojovaciho systému Viega
zavisi v prvni fadé na bezvadném stavu lisovacich nastroju

a lisovacich naradi. Pro vyrobu lisovanych spojd proto
doporucujeme pouziti lisovacich nastrojd Viega a jejich pravidel-
nou kontrolu autorizovanymi servisnimi stfedisky.

Technicka data

Lisovaci spojky a soucasti jsou kontinualné optimalizovany.
V pfipadé potfeby naleznete aktualni rozmérové udaje Z

a montazni rozméry na webovych strankach www.viega.cz,
v sekci Ke stazeni.
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OBLOUKY
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Profipress S-oblouk 90° d baleni  artikl RS K&
s SC-Contur
 méd’ 12 5 627225 86 86,07
- lisovaci pfipoj 15 5 628178 86 86,07
Vybaveni 18 ) 628185 86 114,74
tésnici prvek FKM 22 5 628192 86 142,12
model 4516 28 ) 628208 86 299,86
35! 1 628215 86 598,41
Profipress S-oblouk 90° d baleni  artikl RS K&
s SC-Contur
- méd 12 5 628222 86 80,84
- zésuvny konec, lisovaci pfipoj 15 5 628239 86 78,23
Vybaveni 18 5] 628246 86 108,23
tésnici prvek FKM 22 ) 628253 86 140,81
model 4516.1 28 5 628260 86 328,55
35 1 628 277 86 591,89
Profipress S-oblouk 45° d baleni  artikl RS K&
s SC-Contur
- méd 12 ) 628284 86 95,18
- lisovaci pfipoj 15 5 628291 86 95,18
Vybaveni 18 ) 628307 86 100,38
tésnici prvky FKM 22 5 628314 86 122,56
model 4526 28 ) 628 321 86 392,41
35! 1 628338 86 563,21
Profipress S-oblouk 45° d baleni artikl RS K&
s SC-Contur
g 12 5 628345 86 75,63
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj 15 5 628352 86 74,32
Vybaveni 18 B 628 369 86 99,09
t&snici prvek FKM 22 ) 628376 86 109,52
model 4526.1 28 5 628383 86 388,51
35 1 628390 86 544,95
AU S d1  d2  d3  baleni artiki RS Ké
s SC-Contur
- méd 12 12 12 ) 628406 86 130,39
- lisovaci pfipoj 15 12 15 5 628420 86 151,25
Vybaveni 15 15 15 ) 628413 86 130,39
t&snici prvky FKM 18 15 18 ) 628444 86 161,66
model 4518 18 18 18 5 628437 86 177,32
22 15 22 5) 627 843 86 192,94
22 18 22 ) 628550 86 247,70
22 22 22 5 628 451 86 228,17
28 15 28 ) 628 574 86 473,26
28 18 28 ) 628 581 86 654,46
28 22 28 5 628598 86 470,64
28 28 28 ) 628 567 86 414,58
35 22 35 1 628 611 86 640,12
35 28 35 1 628628 86 672,73
35 35 35 1 628604 86 702,70
Profipress S-T-kus ” a o
s SC-Contur di Rp d2 baleni  artikl RS Ké
- &erveny bronz 15 Y2 15 ) 628635 87 364,88
- lisovaci piipoj, Rp-zavit, vicehran 18 Ve 18 5 628642 87 634,79
Vybaveni 22 Y2 22 ) 628659 87 513,59
t&snici prvky FKM 28 Yo 28 5 628666 87 727,27
model 4517.2 35 Y2 35 1 628673 87 1.014,68

Rp = cylindricky vnitfni zavit
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PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY
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OBJIMKY

s

REDUKCE
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Profipress S-prechodovy kus
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, R-zavit
Vybaveni

tésnici prvek FKM, vicehran
model 4511

Profipress S-prechodovy kus
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

pfipojovaci Sroubeni
- Cerveny bronz
- lisovaci pfipoj, cylindricky G-zavit
Vybaveni
tésnici prvek FKM, vicehran
model 4511.4

Profipress S-prechodovy kus
s SC-Contur

- Cerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek FKM, vicehran
model 4512

Profipress S-objimka
s SC-Contur

- méd’

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek FKM
model 4515

Profipress S-redukéni kus

s SC-Contur

- méd

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnici prvek FKM

model 4515.1

d
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12
15
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18
22
22
28
28
35
35
35

R = kénicky vnéjsi zavit
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G = zavitové Sroubeni
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baleni
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Rp = cylindricky vnitini zavit

d1

15
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22
28
28
28
35
35

12
15
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28
35

d2

12
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15
18
22
22
28

baleni
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baleni
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artikl

628 680
628 703
628 697
628 710
628 727
628 734
628 741
628 758
628 765
628 772
627 232
627 249

artikl

629 137
629 144

artikl

628 857
628 864
628 871
628 888
628 895
628 901
628 918
628 925

artikl

628 932
628 949
628 956
628 963
628 970
628 987

artikl

628 994
629 007
629 014
629 021
629 038
629 045
629 052
629 069
629 076

RS

87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

RS
87

RS

87
87
87
87
87
87
87
87

RS

86
86
86
86
86
86

RS

86
86
86
86
86
86
86
86
86

Ké
124,96
88,73
88,73
116,21
137,45
179,95
233,69
323,65
671,04
741,01
711,02
769,76

Ké
197,44
278,67

Ké
112,48
112,48
158,71
287,42
177,45
262,43
352,40
782,25

K&
80,84
80,84

104,29
121,26
234,68
293,34

K&
71,70
71,70
86,07
92,56

221,64
226,86
233,37
276,39
302,47
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SROUBENI

KOMPENZATORY
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Profipress S-Sroubeni

s SC-Contur

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnici prvek FKM, ploché tésnéni
AFM 34

model 4562

Profipress S-kompenzator
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

vyrovnani roztaznosti
- Gerveny bronz/nerez
- lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnici prvek FKM, lisovaci spojka
z Cervené bronzi, vinovec z nerezi
model 4551

d

15
18
22
28
35

Rp
s
%
%
1
1Y%

baleni
1

RN RN [ S

Rp = cylindricky vnitfni zavit

15
18
22
28
35

baleni
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artikl

629 151
629 168
629 175
629 182
629 199

artikl

629 083
629 090
629 106
629 113
629 120

RS

87
87
87
87
87

RS
87

87
87
87

Ké
809,75
987,19

1.188,35
1.372,05
1.490,77

Ké
3.707,53
4.078,66
4.712,19
5.082,07
5.714,36
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PRISLUSENSTVI
NARADI

PRISLUSENSTVI
TESNICI PRVKY

(s

Znackovaci $ablona

- pro nasleduijici produkty a pouziti:

oznaceni hloubky zastréeni
kovovych trubek
model 2494

Znackovaci tuzka

- pro nasledujici produkty a pouziti:

lisovaci spojovaci systémy Viega
model 2490.1

Tésnici prvek
FKM

oblast pouziti s vyssimi teplotami
napf. zafizeni s dalkovym
zasobovanim teplem do 140 °C
a 16 bar, zafizeni s nizkotlakou
parou < 120 °C a < 1 bar, solarni
zafizeni/vakuové trubky
Upozornéni
V ptipadé nasazeni v jinych
oblastech pouziti je nutné se spojit
s nasim technickym poradcem!
model 2286

Tésnici prvek
FKM

oblast pouziti s vyssimi teplotami
napf. zafizeni s dalkovym
zésobovanim teplem do 140 °C
a 16 bar, zafizeni s nizkotlakou
parou < 120 °C a < 1 bar, solarni
zafizeni/vakuové trubky,
Sanpress Inox XL, Profipress XL,
Prestabo XL

Upozornéni

V pfipadé nasazeni v jinych

oblastech pouZziti je nutné se spojit

s nasim technickym poradcem!

model 2386XL

Tésnici prvek
FKM

- pro nasledujici produkty a pouziti:

oblast pouziti s vyssimi teplotami
napf. zafizeni s dalkovym
zasobovanim teplem do 140 °C
a 16 bar, zafizeni s nizkotlakou
parou < 120 °C a < 1 bar, solarni
zafizeni/vakuové trubky,
Sanpress XL

Upozornéni

V pfipadé nasazeni v jinych

oblastech pouZziti je nutné se spojit

s nasim technickym poradcem!

model 2286XL

pro nasledujici produkty a pouziti:

pro nasledujici produkty a pouziti:

prod

12
15
18
22
28
35
42
54

s = tloustka stény

prod
64,0

prod
76,1

88,9
108,0

prod
12-54

vnit. @

12,1
15,1
18,2
22,2
28,3
35,4
424
54,4

vnit. @
66,25

s = tloustka stény

vnit. @

7
90

109
s = tloustka stény

S

2,35
2,6
2,6
3,1
3,1

3,25

4,13

4,13

S
5
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baleni
1

baleni
1

baleni

g0 ooooa

baleni
1

baleni

artikl
625 085

artikl
606 121

artikl

459 376
459 390
459 406
459 413
459 420
459 437
459 444
459 451

artikl
614 461

artikl

459 468
459 475
459 482

RS

RS
74

RS

87
87
87
87
87
87
87
87

RS
98

RS
88
88
88

Ké
284,26

Ké
51,68

Ké
68,74
71,23
77,49

103,72
121,22
144,96
243,68
314,91

Ké
218,99

K&
621,14
730,01
882,40
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