Megapress s SC-Contur
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Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami

z nelegované oceli 1.0308 pro ¢erné, pozinkované,
primyslové lakované a praskovou technologii povrstvené
ocelové trubky podle DIN EN 10255 (pGivodné: DIN 2440,
2441, 2442) a podle DIN EN 10220 (pGivodné: DIN 2448/1

a 2458/1).

Lisovaci spojky

Lisovaci spojky Megapress jsou z oceli 1.0308 s vnéjsi
galvanickou Upravou zinkem a niklem.

VSechny velikosti s SC-Contur — pfi naplriovani zafizeni zfetelné
zviditelni omylem neslisovana spojeni. SC-Contur

je certifikovana a splriuje pozadavky DVGW - pracovniho listu
W 534, bod 12.14, spojky s nucenou netésnosti.

P¥i zkouskach tésnosti provadénych vodou zaruéuje Viega
rozpoznani neslisovanych spojek v tlakovém rozmezi

od 1,0 bar do 6,5 bar, u suché zkousky tésnosti stlacenym
vzduchem nebo inertnimi plyny v rozmezi od 22 mbar

do 3,0 bar.

Oznaceni
Cerny bod, ¢erny ramecek se symbolem »neschvaleno
pro instalace pitné vodyx.

Tésnici prvky

EPDM, cerné (etylen propylen dien kau€uk); do 110 °C; nejsou
odolné vici uhlovodikovym rozpoustédIdm, chlorovanym
uhlovodikdim, terpentynu, benzinu

Rozméry

D2 (DN15); D% (DN20); D1 (DN25); D1% (DN32); D1%2 (DN40);
D2 (DN50)

D=vné&;jsi primér trubky podle DIN EN 10255

Oblasti pouziti

Uzavrena topna zafizeni

Uzavrené topné a chladici okruhy

Zarizeni se stlacenym vzduchem

Stavba zafizeni a prdmyslovych objektl
Hasici zafizeni a zafizeni protipozarnich trysek
Zarizeni pro technické plyny (na vyzadani)

Pouzivani k jinym nez popsanym oblastem pouziti musi

byt prostfednictvim dotazu na materidl schvaleno servisnim
centrem Viega.
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Provozni podminky
provozni teplota T, < 110 °C
provozni tlak p..c < 16 bar

Upozornéni

Systém Megapress je vhodny pro
instalace v topnych, chladicich a prdmyslovych objektech,
pozadované minimalni tloustky stén trubek podle
DIN EN 10220 s=1,0 mm, pro trubky velikosti < DN32
s=0,5 mm

Systém Megapress neni vhodny pro
topné plyny podle DVGW - pracovniho listu G 260
instalace pitné vody a jiné oteviené systémy

Komponenty Megapress se smi pouzivat jen v kombinaci
se soucastmi patficimi k systémul!

Ochrana pred vnéjsi korozi

Lisovaci spojky jsou diky vysoce kvalitni povrchové Upravé
zinkem a niklem optimalné chranény pred korozi — napf.

pfi vzniku kondenzaéni vody v chladicich zafizenich.

Pouzita trubka se musi proti korozi chranit vhodnym opatre-
nim - dbejte informaci vyrobce.

Trubky a spojky se musi izolovat podle vSeobecné uznavanych
technickych pravidel.

Pouziti lisovacich nastroja

Funkéni bezpecnost lisovaciho spojovaciho systému Viega
zavisi v prvni fadé na bezvadném stavu lisovacich nastrojl

a lisovacich naradi. Pro vyrobu lisovanych spojd proto
doporucujeme pouZiti lisovacich nastrojl Viega a jejich pravidel-
nou kontrolu autorizovanymi servisnimi stredisky.

Technicka data

Lisovaci spojky a soucasti jsou kontinualné optimalizovany.
V pfipadé potreby naleznete aktudlni rozmérové udaje Z

a montazni rozméry na webovych strankach www.viega.cz,
v sekci Ke stazeni.



47015211 305611‘

EAN-Code

Cislo EAN je sestaveno z konstantniho ¢&isla vyrobce 4015211
a jednotlivych Sestimistnych &isel artikld, napt. 305 611.
Vyména poslednich $esti pozic za ¢isla artikl( dava koéd EAN.
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OBLOUKY
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Megapress-oblouk 90°
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl
- lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnici prvky EPDM, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 4216

Megapress-oblouk 90°
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl
- lisovaci pfipoj, zasuvny konec
Vybaveni
tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek
model 4216.1

Megapress-oblouk 45°
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl
- lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnici prvky EPDM, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 4226

Megapress-oblouk 45°

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl

- lisovaci pfipoj, zasuvny konec

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny

krouzek, délici krouzek

model 4226.1

VdS DN

15
20
25
32
40
50

SSSRS

D

Y2
%
1
1
1%
2

baleni

10

10
5
1
1
1

artikl

694 517
694 524
694 531
694 548
694 555
694 562

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

Vds DN

15
20
25
32
40
50

AR N NA NN

D

V]
%
1
1
1%
2

baleni

10

10
5
1
1
1

artikl

694 630
694 647
694 654
694 661
694 678
694 685

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni rozvody

Vds DN

15
20
25
32
40
50

NSNS

D
V2
%
1
1%
1%
2

baleni

10

10
5
1
1
1

artikl

694 579
694 586
694 593
694 609
694 616
694 623

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni rozvody

VvdsS DN

15
20
25
32
40
50

AN NA NA NN

D

V2
3
1
1%
1%
2

baleni

10

10
5
1
1
1

artikl

694 692
694 708
694 715
694 722
694 739
694 746

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

RS

55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55

K&
260,16
291,53
352,35
529,00
598,51
1.006,36

Ké
260,16
291,53
352,35
529,00
598,51

1.006,36

K&
283,32
313,73
380,34
506,80
568,10
928,65

Ké
257,74
285,26
346,07
506,80
568,10
928,65



Megapress s SC-Contur F2

Megapress-T-kus VdS DN D1 D2 D3 baleni artikl RS K&
s SC-Contur —
- pro nasledujici produkty a pouziti: 15 72 2 694968 55 332,07

ocelové trubky pod|e 20 % Y2 % 695 026 55) 509,21

5
5

DIN EN 10220/10255 vV 20 % % % 5 694975 55 532,86

- nelegovana ocel, povrchova 25 1 % 1 5 695033 55 660,29

Uprava zinek-nikl v 25 1 % 1 5 695 040 55) 711,93

A v 25 1 1 1 5 699024 55 727,86

Vybaveni v 32 1% % 1% 1 695 057 55 1.108,20

tésnici prvky EPDM, zatezné v 32 1s 1 1% 1 695095 55 1.243,83

krouzky, délici krouzky v 32 1% 1% 1V 1 694 999 55 1.171,43

model 4218 40 1% %2 1% 1 695064 55 1.158,88

v 40 1% % 1% 1 695 071 55 1.108,20

v 40 1% 1 1% 1 695 101 55 1.243,83

v 40 1% 1V 1% 1 695088 55 1.262,17

v 40 1% 1% 1% 1 695002 55 1.293,54

50 2 % 2 1 695 118 55 1.304,65

v 50 2 % 1 695 125 55 1.345,19

v/ 50 2 1 2 1 695132 55 1.355,33

v 50 2 1% 2 1 695 149 55 1.434,00

v 50 2 1% 2 1 695 156 55 1.462,96

v/ 50 2 2 2 1 695019 55 1.576,39

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni rozvody

Megapress-T-kus VdS DN D1 Rp D2 baleni artikl RS K&
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti: 15 % V2 Ve 5 695163 55 413,16

ocelové trubky podle 20 % V2 % 695170 55 459,50

DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni
tésnici prvky EPDM, zarezné

krouzky, délici krouzky
model 4217.2

5
25 1 % 1 5 695187 55 515,00
25 1 % 1 5 695194 55 502,46
32 1% V2 1% 1 695200 55 1.162,26

1

1

1

1

1

1

40 1%2 V2 1% 695217 55 1.347,60
40 1% % 1% 695224 55 1.410,83
40 1%2 1 1% 695231 55 1.676,78
50 2 % 2 695248 55 1.678,23
50 2 % 2 695255 55 1.663,75
50 2 1 2 695262 55 1.921,98

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitfni zavit

NSSSSSNSAANS

PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY

Megaptessaprechodovlkus VdS DN D R baleni artikl RS K&

s SC-Contur - -

- pro nasleduijici produkty a pouziti: 15 % % 10 695279 55 271,74
Tl il 20 % % 10 695286 55 301,67
DIN EN 10220/10255 25 1 1 5 695 293 55) 365,86

32 1V 1Y 695309 55 446,95

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl

- lisovaci pfipoj, R-zavit

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny

krouzek, délici krouzek, vicehran

ANANE NL NN

1
40 1% 1% 1 695316 55 524,18
50 2 2 1 695323 55 710,00

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
R = kénicky vnéjsi zavit

model 4211
prcganieSSaRISChoCOVVICS VdS DN D Rp baleni artikl RS K&
s SC-Contur
- pro nasleduijici produkty a pouziti: 15 % % 10 695330 55 235,06
ocelové trubky podle /20 h % 10 695347 55 269,33
DIN EN 10220/10255 v 25 1 1 5 695 354 515 350,42
- nelegovana ocel, povrchova Vo 32 1% 1% 5 695361 55 410,75
Uprava zinek-nikl v 40 1% 1% 1 695 378 85} 483,63
v 50 2 2 1 695 385 515 710,00

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek, vicehran
model 4212

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitfni zavit
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TLAKOVE PRIPOJE

OBJIMKY

120

Megapress-prechodovy kus

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255, vSechny
kovové systémy Viega

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, zarezny

krouzek, délici krouzek

model 4213

Megapress-prechodovy kus
s SC-Contur

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255,
systém Rollnut
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl
lisovaci pfipoj, zastréné konce
pro systém Rollnut
Vybaveni
tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek
model 4213.1

Megapress-tlakovy pfipoj

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

ocelové trubky podle

DIN EN 10220/10255

pro pouziti s nasledujicimi
produkty: sada naradi tlakovy
pfipoj model 4278.5
nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl

- tlakovy pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

profilovy tésnici krouzek EPDM,
vicehran

model 4212.2

Redukéni kus

- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: Megapress-tlakovy
pfipoj model 4212.2

- Cerveny bronz

- G-zavit, Rp-zavit

Vybaveni

tésnici krouzek EPDM, vicehran

model 3241.1

Megapress-objimka
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl
- lisovaci pripoj
Vybaveni
tésnici prvky EPDM, zéfezné
krouzky, délici krouzky
model 4215

pro nasledujici produkty a pouziti:

DN D d baleni
15 Y2 15 5
20 Y 15 5
20 % 22 5
25 1 15 5
25 1 28 5
32 1% 35 1
40 1% 42 1
50 2 54 1
VdS DN D d baleni
v/ 25 1 337 1
v 32 1% 424 1
v 40 1'% 483 1
v/ 50 2 603 1

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni r

pro D Rp baleni
112 % 1
2 % 1
2V % 1
3 % 1
4 % 1
5 % 1
6 % 1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

G Rp baleni
Y% Y2 1

G = zavitové Sroubeni
Rp = cylindricky vnitfni zavit

VdS DN D baleni
15 Y2 10
4 20 % 10
v/ 25 1 5
4 32 1 1
4 40 1% 1
4 50 2 1

artikl

718 787
734 121
718 794
734 138
718 800
718 817
718 824
718 831

artikl

718 343
718 756
718 763
718 770

ozvody

artikl

731 168
731175
731182
731 199
731 205
731 212
731229

artikl
731 236

artikl

694 753
694 760
694 777
694 784
694 791
694 807

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

RS

55
55
55
55
55
55
55
55

RS

55
55
55
55

RS

55
55
55
55
55
55
55

RS
25

RS
55

55
55
55
55

Ké
449,36
n.d.
498,59
n.d.
594,16
730,76
921,89
1.614,04

Ké
626,50
678,15
852,39

1.580,73

Ké
n.d.
n.d.
n.d.
n.d.
n.d.
n.d.
n.d.

Ké
n.d.

K&
265,47
285,26
339,80
415,58
463,36
530,93



REDUKCE

SROUBENI

Megapress-posuvna objimka
s SC-Contur

- pro nasleduijici produkty a pouziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl
- lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnici prvky EPDM, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 4215.5

Megapress-redukéni kus
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl
- lisovaci pfipoj, zasuvny konec
Vybaveni
tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek
model 4215.1

Megapress-redukovana objimka

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:
ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, délici krouzky,

zarezné krouzky

model 4215.2

Megapress-Sroubeni

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
ocelové trubky podle

DIN EN 10220/10255

nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl

lisovaci pfipoj, R-zavit

- ploché tésnéni

Vybaveni

ploché tésnéni EPDM, tésnici prvek
EPDM, zarezny krouzek, délici
krouzek

model 4265

vds

SSSAS

DN

15
20
25
32
40
50

1%
1%2
2

Megapress s SC-Contur F2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

VdS DN1

20
25
25
32
32
32
40
40
40
40
50
50
50
50
50

SSSS SSS SsS s

D1 DN2 D2

15
15
20
15
20
25
15
20
25
32
15
20
25
32
40

1%
Y2
Y
1

1%

1%2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

DN1 D1
20 %
25 | 1
VdS DN
15
v 20
v 25
v 32

DN2

15
15

D

Y2
Y%

1

1%

VdS = VdS-schvdleni pro pozarni rozvody
R = kénicky vnéjsi zavit

D2

Y2
Y2

R

Y2
34

1
1%

baleni artikl RS Ké
10 694814 55 294,43
10 694821 55 324,35
5 694838 55 391,44
1 694845 55 492,80
1 694852 55 559,89
1 694869 55 663,67
baleni artikl RS Ké
5 695392 55 330,14
5 695408 55 421,37
5 695415 55 407,85
1 695422 55 515,00
1 695439 55 512,59
1 695446 55 319,04
1 695453 55 579,20
1 695460 55 538,66
1 695477 55 571,96
1 695484 55 515,97
1 695491 55 788,19
1 695507 55 783,85
1 695514 55 815,22
1 695521 55 801,71
1 695538 55 701,31
baleni artikl RS Ké
5 734145 55 n.d.
5 734152 55 n.d.
baleni artikl RS Ké
5 718923 55 509,21
5 718909 55 602,85
5 718893 55 877,00
5 718916 55 1.116,89
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Megapress-pripojovaci Sroubeni VdiS DN D G baleni  artikl RS Ké

s SC-Contur - o

- pro nasleduijici produkty a pouZiti: 15 % % 5 718886 55 396,27
ocelové trubky podle v 20 % 1 ) 718855 55 503,42
DIN EN 10220/10255 v 25 1 1% 5 718848 55 558,44

- nelegovana ocel, povrchova v 25 1 1% 5 718879 55 581,13
Uprava zinek-nikl v 32 1% 1% 5 718 862 55 645,81

- lisovaci piipoj, G-zavit v 32 1% 2 5 725 860 65 n.d.

- ploché tésnéni

Vybaveni

ploché tésnéni EPDM, tésnici prvek
EPDM, zérezny krouzek, délici

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
G = zavitové Sroubeni

krouzek
model 4263
KRYTKY

Megapress-vicko VdS DN D  baleni artikl RS K&

s SC-Contur -

- pro nasleduijici produkty a pouZiti: 15 V2 10 694906 55 346,55
ocelové trubky podle v 20 % 10 694913 55 365,38
DIN EN 10220/10255 v 25 1 ) 694920 55 411,23

- nelegovana ocel, povrchova v 32 1% 1 694937 55 450,81
Uprava zinek-nikl v 40 1%2 1 694944 55 546,38

- lisovaci pfipoj v 50 2 1 694951 55 666,08

Vybaveni VdS = VdS-schvalent e d

t8snici prvek EPDM, zéfezny schvaleni pro pozarni rozvody

krouzek, délici krouzek

model 4256

PRIRUBY

?;gagf:tf"fﬁ“‘bm’y pfechod DN D baleni  artikl RS K&

- pro nasleduijici produkty a pouZiti: 32 1% 1 721978 55 n.d.
ocelové trubky podle 40 1% 1 721 985 55 n.d.
DIN EN 10220/10255 50 2 1 721992 55 nd.

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl

- pfirubovy prechod, lisovaci pfipoj

Vybaveni

pevna pfiruba MOP 6, tésnici prvek

EPDM, zéarezny krouzek, délici

krouzek

model 4259.1

Megapress-pfirubovy pfechod VdS DN D  baleni artikl RS K&

s SC-Contur -

- pro nasleduijici produkty a pouZiti: 4 32 1A 1 694876 55 1.543,08
ocelové trubky podle v 40 1% 1 694883 55 1.677,26
DIN EN 10220/10255 v 50 2 1 694890 55 2.064,85

- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinek-nikl

- prirubovy prechod, lisovaci pfipoj

Vybaveni

pevna pfiruba MOP 10/16, tésnici

prvek EPDM, zéfezny krouzek, délici

krouzek

model 4259

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

) Montazni set i i é
w - pro nasledujici produkty a pouZziti: S A S I I EE RS Ke
piirubové spojeni 32/50 16 16 70 1 494 063 87 718,52
- pozinkovana ocel M = metricky zavit
Vybaveni L = délka
4 Srouby, 8 podlozek, 4 matky
model 2259.7

122



viega
[ ]

PRISLUSENSTVI
NARADI

PRISLUSENSTVI
TESNICI PRVKY

O

Znackovaci tuzka

- pro nasleduijici produkty a pouziti:
lisovaci spojovaci systémy Viega

model 2490.1

Megapress-tésnici prvek

- pro nasledujici produkty a pouziti:
instalace topeni

- EPDM

- odolny vigi teploté do 110 °C

Upozornéni

V pfipadé nasazeni v jinych

oblastech pouZziti je nutné se spojit

s nasim technickym poradcem!

model 4289

proD DN
¥ 15
% 20

1 25
1% 32
1% 40
2 50

vnit. @ s

29,3
34,9
41,7
52,4
58,3
70,8

s = tloustka stény

3,5
3,5
3,5
4,5
4,5
4,7

Megapress s SC-Contur F2

baleni
1

baleni

10
10
10
10
10
10

artikl
606 121

artikl

719 098
719 104
719 111
719 128
719 135
719 142

RS
74

RS

55
55
55
55
55
55

Ké
51,68

Ké
33,79
39,58
41,99
50,20
68,54
90,26
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