Sanpress Inox s SC-Contur

Technika vedeni potrubi
uslechtila ocel
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Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami a trubkami
z uSlechtilé oceli material ¢. 1.4401 a 1.4521 podle

DIN EN 10088, DIN EN 10312, DVGW - pracovniho listu GW
541, schvaleni systému pro spojky a trubky podle

DVGW - pracovniho listu W 534, pro instalace pitné vody
podie DIN 1988. Pro tvarové stabilni ulozeni rozdélovacich
a stoupacich potrubi v propojovacim systému Viega

na omitku a pod omitku.

Lisovaci spojky

VSechny velikosti s SC-Contur — pfi naplriovani zafizeni zfetelné
zviditelni omylem neslisovana spojeni. SC-Contur

je certifikovana a splriuje pozadavky DVGW - pracovniho listu
W 534, bod 12.14, spojky s nucenou netésnosti.

P¥i zkouskach tésnosti provadénych vodou zaruéuje Viega
rozpoznani neslisovanych spojek v tlakovém rozmezi

od 1,0 bar do 6,5 bar, u suché zkousky tésnosti stlacenym
vzduchem nebo inertnimi plyny v rozmezi od 22 mbar

do 3,0 bar.

Oznaceni
Zeleny bod na lisovacim pfipoji

Tésnici prvky

EPDM, ¢erné (etylen propylen dien kauéuk); do 110 °C; nejsou
odolné vici uhlovodikovym rozpou$tédiim, chlorovanym
uhlovodikdm, terpentynu, benzinu

Trubky
Trubky z uSlechtilé oceli svafované laserem a z uSlechtilé oceli
odolné vici korozi
Materidl €. 1.4401 (AISI 316L) (X5CrNiMo 17-12-2), s 2,3 %
molybdenu pro vyssi odolnost; Zluté zatky
Material ¢. 1.4521 (AISI 444) (X2CrMoTi 18-2), s hodnotou
PRE 24,1; zelené zatky

Rozméry/material

Standardni velikosti: d 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54 z uslechtilé
oceli

Velikosti XL: d 64,0; 76,1; 88,9; 108,0 z uslechtilé oceli
Lisovaci spojky se zavitovym pfipojem z uslechtilé oceli

Oblasti pouziti

Pitna voda

Destova voda

Zafizeni se stlacenym vzduchem
Zemédélstvi

Pramysl

Specialni aplikace
Stavba lodi
Hasici zafizeni

Pouzivani k jinym nez popsanym oblastem pouziti musi

byt prostrednictvim dotazu na materidl schvaleno servisnim
centrem Viega.
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Provozni podminky
Pitna voda bez omezeni podle vyhlasky o pitné vodé
252/2004 Sb.
Provozni teplota T = 85 °C; T, = 110 °C
Provozni tlak p., < 16 bar
SmiSené instalace jsou pripustné nezavisle na sméru toku.

Upozornéni

Systémové komponenty je tfeba chranit pred vysokymi
koncentracemi chloridu jako média nebo pred jeho vnéjsim
vlivem.

Osvédceni

Trubka 1.4521
DV-7301BS0375 (d 12-108,0)

Trubka 1.4401
DV-7301BS0411

Systém s trubkou 1.4401 a 1.4521 (d 15-54)
DW 8501BL0551

Systém s trubkou 1.4521 (d 15-108,0)
DW 8501BS0376

Spojky s trubkami podle GW541 (d 64,0-108,0)
DW-8511BQ0245

Pouziti lisovacich nastroja

Funkéni bezpecnost lisovaciho spojovaciho systému Viega
zavisi v prvni fadé na bezvadném stavu lisovacich nastroju

a lisovacich naradi. Pro vyrobu lisovanych spojd proto
doporucujeme pouziti lisovacich nastrojd Viega a jejich pravidel-
nou kontrolu autorizovanymi servisnimi stfedisky.

Technicka data

Lisovaci spojky a soucasti jsou kontinualné optimalizovany.
V pfipadé potreby naleznete aktualni rozmérové udaje Z

a montazni rozméry na webovych strankach www.viega.cz,
v sekci Ke stazeni.
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EAN-Code

Cislo EAN je sestaveno z konstantniho ¢&isla vyrobce 4015211
a jednotlivych Sestimistnych &isel artikld, napt. 305 611.
Vyména poslednich $esti pozic za ¢isla artikl( dava koéd EAN.
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TRUBKY

128

===

===

Sanpress-trubka

1.4401 (AISI 316L)

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
instalace pitné vody, instalace
plynu

- nerezavéjici ocel

- laserové svarena

model 2203

Sanpress XL-trubka

1.4401 (AISI 316L)

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
instalace pitné vody, instalace
plynu

- nerezavéjici ocel

- laserové svarena

model 2203XL

Sanpress-trubka

1.4521 (AISI 444)

- pro nasledujici produkty a pouziti:
instalace pitné vody

- nerezavséjici ocel

- laserové svarena

model 2205

Sanpress XL-trubka

1.4521 (AISI 444)

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
instalace pitné vody

- nerezavéjici ocel

- laserové svarena

model 2205XL

Sanpress-trubkovy oblouk 15°
- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.4

Sanpress XL-trubkovy oblouk 15°
- nerezaveéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.4XL

d s L [m] baleni artikl RS
15 1 6 600 102036 70
18 1 6 240 289034 70
22 1,2 6 420 102708 70
28 1,2 6 240 104924 70
35 1,5 6 180 108588 70
42 1,5 6 120 113001 70
54 1,5 6 60 193676 70
s = tloustka stény
L = délka
d s L[m] baleni artikl RS
64,0 2 6 60 578626 70
76,1 2 6 30 354862 70
88,9 2 6 30 354855 70
1080 2 6 30 354848 70
s = tloustka stény
L = délka
d s L [m] baleni artikl RS
15 1 6 600 615994 70
18 1 6 240 616007 70
22 1,2 6 420 616014 70
28 1,2 6 240 616021 70
35 1,5 6 180 616038 70
42 1,5 6 120 616045 70
54 1,5 6 60 616557 70
s = tloustka stény
L = délka
d s L [m] baleni  artikl RS
64,0 2 6 60 616564 70
76,1 2 6 30 616571 70
88,9 2 6 30 616588 70
1080 2 6 30 616595 70
s = tloustka stény
L = délka
d baleni artikl RS
15 5 594 459* 82
18 5 594 466* 82
22 5 594 473 82
28 5 594 480* 82
35 5 594 497 82
42 1 594 503 82
54 1 594 510 82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d baleni artikl RS
64,0 1 594 527 82
76,1 1 594 534* 82

108,0 1 594 558* 82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Ké/m
219,99
263,55
357,07
445,29
651,45
803,41

1.035,09

Ké/m
1.741,80
2.110,54
2.412,35
2.908,62

Ké/m
157,63
212,57
256,28
340,69
511,53
652,89
851,20

Ké/m
1.366,79
1.615,94
1.846,78
2.226,11

K&
934,26
1.036,53
1.107,89
1.189,92
1.924,95
2.847,48
3.628,32

Ké
5.740,77

6.093,37
9.019,69
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Sanpress-trubkovy oblouk 30°
- nerezavséjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.5

Sanpress XL-trubkovy oblouk 30°
- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.5XL

Sanpress-trubkovy oblouk 45°
- nerezavsjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.1

Sanpress XL-trubkovy oblouk 45°
- nerezaveéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.1XL

Sanpress-trubkovy oblouk 60°
- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.6

Sanpress XL-trubkovy oblouk 60°
- nerezaveéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.6XL

Sanpress-trubkovy oblouk 75°
- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec

model 2209.7

d

15
18
22
28
35
42
54

Sanpress Inox s SC-Contur G1

baleni

—“ S gooooaun

artikl

594 565”
594 572"
594 589"
594 596*
594 602"
594 619*
594 626*

RS

82
82
82
82
82
82
82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d
64,0
76,1
88,9

108,0

baleni
1

1
1
1

artikl

594 633"
594 640*
594 657"
594 664"

RS

82
82
82
82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d

18
22
35
42
54

baleni

S 2 0o0un

artikl

288 990*
157 364"
163 433
164 140"
193 737~

RS

82
82
82
82
82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d
64,0
76,1
88,9

108,0

baleni
1

1
1
1

artikl

594 671"
594 688"
594 695*
594 701*

RS

82
82
82
82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d

15
18
22
28
35
42
54

baleni

—“ 2 ouoaoau

artikl

594 718"
594 725*
594 732"
594 749*
594 756"
594 763"
594 770"

RS

82
82
82
82
82
82
82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d
64,0
76,1
88,9

108,0

baleni
1

1
1
1

artikl

594 787"
594 794"
594 800"
594 817*

RS

82
82
82
82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

d

15
18
22
28
35
42
54

baleni

—“ 2 ouoaoau

artikl

594 824"
594 831"
594 848"
594 855*
594 862"
594 879"
594 886"

RS

82
82
82
82
82
82
82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

K&
934,26
1.036,53
1.107,89
1.215,48
1.989,93
2.898,63
3.705,04

K&
5.840,90
6.146,64
7.551,73
9.076,14

K&
426,10
475,11
827,74

1.019,49
1.634,13

K&
5.939,97
6.199,89
7.608,21
9.134,73

Ké
934,26
1.036,53
1.107,89
1.268,75
2.053,85
3.030,71
3.887,19

Ké
6.036,90
6.252,11
7.665,73
9.193,32

Ké
934,26
1.036,53
1.107,89
1.204,84
2.053,85
2.964,67
4.342,05
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Sanpress XL-trubkovy oblouk 75°

- nerezavéjici ocel
- zasuvny konec
model 2209.7XL

Sanpress XL-trubkovy oblouk 90°

- nerezavéjici ocel
- zasuvny konec
model 2209XL

Sanpress Inox-oblouk 90°
s SC-Contur

- nerezavséjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM

model 2316

Sanpress Inox XL-oblouk 90°
s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, zérezné
krouzky, délici krouzky

model 2316XL

Sanpress Inox-oblouk 90°

s SC-Contur

- nerezavséjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2316.1

Sanpress Inox XL-oblouk 90°
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- zéasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 2316.1XL

Sanpress Inox-oblouk 45°
s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM

model 2326

d
64,0
76,1
88,9

108,0

d
64,0
76,1
88,9

108,0

baleni
1

1
1
1

baleni
1

1
1
1

artikl

594 893*
594 909"
594 916*
594 923*

artikl

594 930"
594 947*
594 954*
594 961"

RS

82
82
82
82

= dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

RS

82
82
82
82

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1
88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

baleni

10

10

10
5

5
1
1

baleni

JESY Y

baleni

10

10

10
5

5
1
1

baleni
1

1
1
1

baleni
10
10
10
5

5
1
1

artikl

435 639
435 646
435 653
435 660
435 677
435 684
435 691

artikl

577 988
482 596
482 602
482 619

artikl

435 707
435714
435721
435 738
435 745
435 752
435 769

artikl

577 995
482 626
482 633
482 640

artikl

435 776
435 783
435 790
435 806
435 813
435 363
435 370

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82

Ké
6.137,05
6.305,38
7.722,17
9.249,77

Ké
6.236,14
6.360,76
7.781,83
9.308,37

K&
248,21
284,04
346,42
450,59
615,18

1.022,64
1.241,63

K&
2.985,61
3.524,46
4.243,81
6.042,20

Ké
251,52
276,75
335,80
441,98
688,85

1.144,08

1.649,07

Ké
2.985,61
3.740,11
4.387,82
6.257,86

K&
262,81
302,62
367,01
471,18
705,42

1.185,88
1.684,93



Sanpress Inox XL-oblouk 45°
s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, zarezné
krouzky, délici krouzky

model 2326XL

Sanpress Inox-oblouk 45°

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2326.1

Sanpress Inox XL-oblouk 45°
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 2326.1XL

Sanpress Inox-nadoblouk

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- zésuvny konec, lisovaci piipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2327

Sanpress-nadoblouk
- nerezavéjici ocel

- zasuvny konec
model 2209.3

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22

15
18
22
28

Sanpress Inox s SC-Contur G1

baleni
1

1
1
1

baleni

10
10
10
5

5
1
1

baleni

10
10
10

baleni

oo oo

artikl

578 008
482 657
482 664
482 671

artikl

435 387
435 394
435 400
435 417
435 424
435 431
435 448

artikl

578 015
482 688
482 695
482701

artikl

452 926
452 933
452 940

artikl

193 324
289 010
193 331
193 294

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82

RS

82
82
82
82

K&
2.848,22
3.451,45
4.171,47
5.825,19

K&
257,50
296,64
359,69
461,21
692,17

1.162,66
1.650,41

Ké
2.617,97
3.452,11
4.243,13
5.897,53

K&
1.238,98
1.264,19
1.394,92

Ké
690,66
702,07
564,61

2.301,78
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Sanpress Inox-T-kus
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky EPDM
model 2318

Sanpress Inox XL-T-kus

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 2318XL

di

15
18
18
18
22
22
22
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

di

64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
76,1

76,1

76,1

76,1

76,1

76,1

76,1

88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

d2

15
15
15
18
15
18
22
15
18
22
22
28
15
18
22
28
35
18
22
28
35
42
22
28
35
42
54

d2

22
28
35
42
54
64,0
22
28
35
42
54
64,0
76,1
22
28
35
42
54
64,0
76,1
88,9
22
28
35
42
54
64,0
76,1
88,9
108,0

15
15
18
18
22
22
22
28
28
22
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
76,1

76,1

76,1

76,1

76,1

76,1

76,1

88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

baleni

10
10
10
10
10
10
10

A A addaaaaagag=oo0 00O

baleni
1

= | [ [ e | s [ e | | e e | s | | e e = e | | s e | | s | | e | =

artikl

435 851
452 469
435 929
435 868
435 936
435 943
435 875
435 950
435 967
452 506
435 974
435 882
435 981
435 998
436 001
436 018
435 899
436 025
436 032
436 049
435 837
435 905
435 844
436 056
436 063
436 070
435912

artikl

578 077
578 060
578 053
578 046
578 039
578 022
483 005
483 012
483 029
483 036
482 725
593 360
482718
483 043
483 050
483 067
483 074
482 749
593 377
482 756
482 732
483 081
483 098
483 104
483 111
482770
593 384
482 787
482 794
482 763

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98
98

K&
405,48
504,35
402,14
461,21
465,23
475,84
475,84
558,11
543,49
856,05
556,77
562,76
706,10
688,85
706,75
716,70
700,13
960,92
1.006,04

992,11
1.013,33

980,16
1.201,14
1.179,26
1.215,08
1.175,94
1.178,59

K&
3.337,97
3.127,61
3.374,49
3.523,12
3.408,32
5.374,60
5.170,88
5.580,32
5.991,76
6.462,26
6.184,88
6.055,46
5.934,01
5.464,86
5.874,29
6.285,08
6.756,26
6.975,89
6.413,15
6.904,89
6.832,58
5.815,22
6.167,62
6.756,26
7.049,57
7.839,92
7.196,88
8.127,27
8.271,91
7.984,61



Sanpress Inox s SC-Contur G1

Sanpress Inox-T-kus dl  Rp d2  baleni artikl RS Ké
s SC-Contur
- nerezavéjici ocel 15 Y2 15 5 437145 82 442,64
~ lisovaci pfipoj, Rp-zvit 18 % 18 5 437152 82 447,28
Vybaveni 18 % 18 5 437169 82 48577
tésnici prvky EPDM, vicehran 22 Ve 22 5 437176 82 487,10
model 2317.2 22 % 22 5 437183 82 544,84
28 Y2 28 5 437 190 82 558,78
28 % 28 5 437 206 82 576,69
28 1 28 5 449 506 82 643,70
35 Y2 35 5 437213 82 645,04
42 Y2 42 1 437 220 82 787,06
54 Y2 54 1 437 237 82 935,71

Rp = cylindricky vnitfni zavit

FELEE s di R d2 baleni artiki RS Ké
s SC-Contur
- nerezavsjici ocel 18 % 18 5] 445973 82 648,36
~ lisovaci pfipoj, R-zavit 2 % 22 5 445980 82 505,01
Vybaveni 28 % 28 5 445 997 82 820,23
tésnici prvky EPDM, vicehran 35 % 35 5 446000 82 876,64
model 2317.1 42 34 42 1 446 017 82 984,16
54 34 54 1 446 024 82 1.488,50
54 1 54 1 446 031 82 1.454,65

R = konicky vnéjsi zavit
* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

SanpreSSNOXXIZERUS di  Rp d2  baleni artiki RS Ké
s SC-Contur
- nerezavéjici ocel 640 % 64,0 1 578145 98 4.948,56
- lisovaci pfipoj, Rp-zavit, vicehran ~ 640 2 64,0 1 578152 98 5.776,08
Vybaveni 76,1 % 76,1 1 482862 98 5.679,86
tésnici prvky EPDM, zatezné 76,1 2 761 1 482879 98 6.279,10
krouzky, délici krouzky 88,9 % 88,9 1 482 886 98 6.172,27
model 2317.2XL 88,9 2 88,9 1 482893 98 6.553,84
108,0 % 108,0 1 482 909 98 7.425,83
108,0 2 108,0 1 482 916 98 7.918,89

Rp = cylindricky vnitini zavit

PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY

E@ 2 Sanpress Inox-prechodovy kus d R baleni  artikl RS Ké
bl s SC-Contur

‘ B harezatgjcioeel 15 % 5 436445 82 329,17

- lisovaci pfipoj, R-zavit 15 % 5 436452 82 335,14

Vybaveni 18 % 5 436469 82 362,35

tésnici prvek EPDM, vicehran 18 %h 5 436476 82 359,05

model 2311 22 Y2 5 436 483 82 390,22

22 % 5 436 490 82 410,11

22 1 5 436506 82 431,36

28 % 5 436513 82 499,72

28 1 5 436 520 82 520,29

35! 1 5 436 537 82 659,64

35 1% 5 436 544 82 759,18

42 11 1 436 551 82 1.109,58

54 2 1 436 568 82 1.488,50

R = kénicky vnéjsi zavit

~” Sanpress Inox XL-prechodovy kus d R baleni  artikl RS K
4 s SC-Contur

e - nerezavsjici ocel 64,0 2%2 1 619985 98 6.148,38

- lisovaci piipoj, R-zavit 76,1 2%2 1 482923 98 6.842,50

Vybaveni 88,9 3 1 483128 98 10.214,33

tésnici prvek EPDM, zarezny 108,0 4 1 482930 98 12.947,74

krouzek, délici krouzek, vicehran

R = kénicky vn&jsi zavit
model 2311XL A
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Sanpress Inox-prechodovy kus
s SC-Contur

- nerezavséjici ocel

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, vicehran
model 2312

Sanpress Inox XL-prechodovy kus
s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek, vicehran
model 2312XL

Sanpress Inox-prechodovy kus
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, pojistka proti
protoceni

model 2312.3

Sanpress-prechodovy kus

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:
ocelova trubka na lisovaci
spojovaci systémy Viega

- Cerveny bronz

- svérné Sroubeni, lisovaci pfipoj

Vybaveni

vicehran, svérny krouzek, tésnici

prvek EPDM, prevlecné Sroubeni,

distanéni krouzek

model 2215.6

Sanpress-prechodovy kus

s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:
Sanfix- nebo Sanfix Plus-PE-Xc-
trubka, lisovaci pfipoj
pro Sanpress, Sanpress Inox,
Profipress

- Gerveny bronz

- lisovaci pfipoj, svérné Sroubeni

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, vicehran,

prevlecné Sroubeni, svérny krouzek

model 2213

d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

Rp

1%
1%
2

baleni
5

2o ooaoaoaa

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d
64,0
76,1
88,9

Rp

2Y2
2%z

3

baleni
1

1
1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d
15

Rp
Ve

baleni
5

Rp = cylindricky vnitfni zavit
* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

DN

25
32

d1

15
15
18

28
35

d2

16
20
20

baleni

1
1

baleni
5

5
5

artikl

436 575
436 582
436 599
436 605
436 612
436 629
436 636
436 643
436 650
436 667
436 674
436 681

artikl

619 954
619 961
619 978

artikl
436 698"

artikl

588 564
588 328

artikl
288 068

298 876"
298 883"

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98

RS
82

RS

87
87

RS

87
87
87

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

K&
355,04
369,66
374,28
390,22
399,50
469,18
534,22
510,31
729,31
799,66

1.229,02
1.838,21

Ké
6.392,59
6.026,92

12.435,44

Ké
482,46

Ké
1.591,99
2.379,22

Ké
424,86

482,36
501,09



l:| Sanpress Inox s SC-Contur G1

Sanpressiinoxszastvnvikus d R baleni artikl RS K&
-m«@ - nerezavséjici ocel

- - zasuvny konec, R-zavit 15 2 5 436704 82 325,18

Vybaveni 18 Yo 5 436 711 82 420,75

vicehran 18 % 5 436 728 82 432,02

model 2311.1 22 Y2 5 436 735 82 396,86

22 3% 5 436 742 82 469,85

28 1 5 436 759 82 511,65

35 1% 5 436 766 82 745,91

42 1% 1 436 773 82 1.090,34

54 2 1 436780 82 1.463,93

R = konicky vnéjsi zavit

Eﬂ(i@ Si"efgze:\fe'l:l‘l”c‘):;s”""y kus d Rp baleni  artikl RS K&
s & fomm oo
veni y

A 18 % 5 436810 82 436,67
model 2312.1 22 Y2 5 436 827 82 400,18
22 % 5 436834 82 469,85

28 % 5 436841 82 506,34

28 1 5 436858 82 506,34

35 19 5 436865 82 739,27

42 1% 1 436872 82 1.080,37

54 2 1 436889 82 1.449,99

Rp = cylindricky vnitfni zavit

e d R baleni artiki RS Ké
s SC-Contur 15 Y2 5 436896 82 455,24
- nerezavsjici ocel 18 Yo 5 436902 82 488,42
- lisovaci piipoj, R-zavit 18 %h 5 436919 82 556,12
Vybaveni 22 % 5 436926 82 626,45
tésnici prvek EPDM, vicehran 28 1 5 436933 82 799,66
model 2314 35 1 5 436940 82 1.142,75
42 1%2 1 436 957 82 2.020,71
54 2 1 436964 82 2.582,12
R = kénicky vnéjsi zavit
Sanpress Inox-prechodové d Rp baleni  artikl RS Ké
—! koleno 90°
s SC-Contur 15 Y2 5 436 971 82 518,28
& - nerezavéjici ocel 15 Yh 5 436988 82 549,48
- lisovaci piipoj, Rp-zavit 18 Ve 5 436995 82 583,99
Vybaveni 18 % 5 437008 82 615,83
tésnici prvek EPDM 22 Yo 5 437015 82 727,99
model 2314.2 22 % 5 437022 82 698,12
22 1 5 437039 82 795,68
28 1 5 437046 82 905,17
35 1% 5 437053 82 1.543,58
42 1 1 437060 82 2.702,25
54 2 1 437 077 82 3.548,34
Rp = cylindricky vnitini zavit
Sanpress !nox-pn"echodovy’ d Rp baleni  artikl RS Ké
oblouk 90
s SC-Contur 15 Yo 5 437091 82 512,98
- nerezavéjici ocel 18 % 5 437 107 82 579,36
- lisovaci piipoj, Rp-zavit, vicehran 22 %h 5 437114 82 690,83
Vybaveni 28 1 B 437 121 82 896,55
té&snici prvek EPDM 35 1% 5 437138 82 1.528,97
model 2314.5

Rp = cylindricky vnitfni zavit
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Sanpress Inox-objimka
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj
Vybaveni

tésnici prvky EPDM
model 2315

Sanpress Inox XL-objimka
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, zarezné
krouzky, délici krouzky
model 2315XL

Sanpress Inox-posuvna objimka

s SC-Contur

- nerezavséjici ocel
- lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnici prvky EPDM
model 2315.5

Sanpress Inox XL-posuvna
objimka

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, zérezné
krouzky, délici krouzky
model 2315.5XL

Sanpress Inox-redukéni kus
s SC-Contur

- nerezavséjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci pripoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM

model 2315.1

d1

18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42
54
54
54

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1
88,9
108,0

d2

15
15
18
15
18
22
18
22
28
22
28
35
28
35
42

baleni

10
10
10
5

5
5
1

baleni

Y Y S

baleni

10

10

10
5

)
5
1

baleni

JEGY Y

baleni

10
10
10
5

10
10

il W) WO &) &) N6, |

artikl

436 155
436 162
436 179
436 186
436 193
436 209
436 216

artikl

578 084
482 800
482 817
482 824

artikl

436 377
436 384
436 391
436 407
436 414
436 421
436 438

artikl

578 091
482 831
482 848
482 855

artikl

436 223
436 230
436 247
436 254
436 261
436 278
436 285
436 292
436 308
436 315
436 322
436 339
436 346
436 353
436 360

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

K&
171,88
186,47
217,01
246,22
305,94
416,10
499,72

Ké
2.049,91
2.491,88
2.846,90
3.618,01

K&
297,96
323,18
356,37
396,17
441,32
513,65
731,32

Ké
3.028,05
3.677,76
4.152,89
4.982,40

K&
186,47
207,05
213,68
234,93
238,24
240,90
902,52
294,66
365,00
541,53
562,76
471,84
757,19
807,64
653,66



SROUBENI

=y

Sanpress Inox XL-redukéni kus
s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- zasuvny konec, lisovaci piipoj
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek

model 2315.1XL

Sanpress Inox-Sroubeni

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj

- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, ploché tésnéni
EPDM, prevle¢né Sroubeni, vicehran
model 2360

Sanpress Inox-Sroubeni

s SC-Contur

- nerezavsjici ocel

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, ploché tésnéni
EPDM, prevle¢né Sroubeni, vicehran
model 2362

Sanpress Inox-Sroubeni

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- lisovaci pfipoj, R-zavit

- ploché tésnéni

Vybaveni

tésnici prvek EPDM, ploché tésnéni
EPDM, prevle¢né Sroubeni, vicehran
model 2365

Sanpress Inox-prechodové
Sroubeni 90°

s SC-Contur

- nerezavséjici ocel

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

- ploché tésnéni, rohové provedeni
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, ploché tésnéni
EPDM, prevle¢né Sroubeni, vicehran
model 2355

d1

64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0

d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

d2

54
54
64,0
54
64,0
76,1
54
64,0
76,1
88,9

Rp
Y2
34
Yo
Y%
Yo
34
1
34
1
1
1%2
2

Sanpress Inox s SC-Contur G1

baleni
1

1
1
1
1
1
1
1
1
1

baleni

—“ 2 ouuaoau

baleni

2o oooaoaoaoaa

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

R

1
1%2
2

baleni

S S oooooooaooaa

R = kénicky vn&ji zavit

d

15
18
18
22
22
28
35
42
54

Rp
Y2
Yo
34
Y%

1

1
1
1%2
2

baleni

—“ S ooao0oaooaua

Rp = cylindricky vnitfni zavit

artikl

578 107
483 135
578 114
483 142
578 121
483 159
483 166
578 138
483 173
483 180

artikl

437 381
437 398
437 404
437 411
437 428
437 435
437 442

artikl

437 459
437 466
437 473
437 480
437 497
437 503
437 510
437 527
437 534
437 541
437 558
437 565

artikl

438 258
438 265
438 272
438 289
438 296
438 302
438 319
438 326
438 333
438 340
438 357
438 364

artikl

437 299
437 305
437 312
437 329
437 336
437 343
437 350
437 367
437 374

RS

98
98
98
98
98
98
98
98
98
98

RS

82
82
82
82
82
82
82

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

RS

82
82
82
82
82
82
82
82
82

K&
1.902,58
2.136,17
2.746,04
2.305,40
2.890,05
2.517,09
2.423,52
3.000,86
2.661,08
2.733,44

Ké
1.167,97
1.321,94
1.639,80
2.519,08
2.640,52
3.804,50
6.319,59

K&
564,07
628,46
682,88
702,78
813,61
751,88
900,52
1.085,03

979,50
1.226,37
1.513,71
2.864,15

K&
573,36
608,53
633,75
644,38
771,78
667,59
950,30

1.200,48
1.132,81
1.444,05
1.672,32
2.889,38

Ké
903,19
1.021,98
1.038,56
1.363,73
1.533,63
2.225,10
2.331,94
3.360,55
5.581,00
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b

ke d G baleni artikl RS
s SC-Contur 15 Y2 5 437572 82
- nerezavsjici ocel 15 % 5 437589 82
- lisovaci pfipoj, G-zavit 18 Ve 5 437596 82
- ploché tésnéni 18 % 5 437 602 82
Vybaveni 22 % 5 437619 82
tésnici prvek EPDM, ploché tésnéni 22 1 5 437626 82
EPDM, prevlecné Sroubeni 28 1 5 437633 82
model 2363 28 1% 5 437 640 82
35 1% 5 437862 82
42 1% 1 437 893 82
42 2 1 437 923 82
54 2% 1 437 947 82
54 2> 1 437 992 82
G = zavitové Sroubeni
e d G baleni artiki RS
- nerezavsjici ocel 15 % 5 438180 82
- zasuvny konec, G-zavit 18 % 5 438197 82
- ploché tésnéni 22 1 5 438 203 82
Vybaveni 28 1% 5 438 210 82
ploché tésnéni EPDM, previe¢né 35 1% 5 438227 82
Sroubeni 42 1% 1 438 234" 82
model 2364 54 2% 1 438 241* 82
G = zavitové Sroubeni
* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob
Sanpress Inox-pipojovact d G baleni  artikl RS
Sroubeni
s SC-Contur 15 % 5 438 012" 82
- nerezavsjici ocel 28 1% 5 438173* 82
- lisovaci pfipoj, G-zavit G = zavitové Sroubeni

- ploché tésnént, rohoveé provedeni  « _ godavka pouze z dobshu skladovych zasob
Vybaveni

tésnici prvek EPDM, ploché tésnéni
EPDM, prevle¢né Sroubeni

model 2363.3
Sanpress Inox-vicko d baleni  artikl RS
s SC-Contur
- nerezavsjici ocel 15 10 452858 82
—
ybaveni

t&snici prvek EPDM ;232 g :gg ggg gg
model 2356

42 1 452 902 82

54 1 452 919 82
Sanpress Inox XL-vicko d R 5 "

p baleni artikl RS

s SC-Convt},Jr, 64,0 % 1 578 183 98
- nerezavsjici ocel ;
- lisovaci pfipoj, Rp-zavit 76,1 % 1 557874 98
Vybaveni 88,9 Y4 1 557898 98
tésnici prvek EPDM, zarezny 108,0 % 1 557911 98
krouzek, délici krouzek Rp = cylindricky vnitini zavit
model 2356XL
Sanpress Inox XL-vicko d baleni  artikl RS
s SC-Contur
- nerezavsjici ocel 76,1 1 557881 98
- lisovaci pfipoj 88,9 1 557904 98
Vybaveni 108,0 1 557928 98

tésnici prvek EPDM, zarezny
krouzek, délici krouzek
model 2356.1XL

K&
473,82
394,87
485,77
404,82
684,20
570,06
886,60
739,95
838,15

1.132,14
1.359,08
1.527,65
1.832,91

Ké
388,21
398,17
560,12
726,67
823,55

1.112,89
1.501,10

Ké
311,91
534,89

K&
251,52
302,62
327,16
394,20
549,48

1.197,16
1.317,94

Ké
2.096,37
3.143,55
3.526,45
3.995,61

K&
2.203,21
2.456,70
3.243,09



PRIRUBY

Sanpress Inox XL-dlouha zatka
- nerezavséjici ocel

- zasuvny konec

model 2357.1XL

Odtlacovaci zatka

- pro nasleduijici produkty a pouziti:
zkouska tésnosti, prechodné
uzaviené Useky potrubi

- mosaz

- svérné Sroubeni, hadicovy pfipoj
pro plnici hadici

Vybaveni

KFE-kohout, prevle¢né Sroubeni

model 2269

Ochranné vicko

- pro nasleduijici produkty a pouziti:
konce trubek

- nelze pouzit pro: tésnici a tlakova
zkouska

- plast

model 2259.1

Ochranné vicko

- pro nasleduijici produkty a pouziti:
konce trubek

- nelze pouzit pro: tésnici a tlakova
zkouska

- plast

model 2259.1XL

Sanpress Inox-prirubovy prechod
s SC-Contur

- nerezavéjici ocel

- prirubovy prechod, lisovaci pfipoj
Vybaveni

pevna pfiruba MOP 10/16, tésnici
prvek EPDM

model 2359

Sanpress Inox XL-pfirubovy
prechod

s SC-Contur

- nerezavsjici ocel

- pfirubovy prechod, lisovaci pfipoj
Vybaveni

pevna priruba MOP 10/16, tésnici
prvek EPDM, zérezny krouzek, délici
krouzek

model 2359XL

d
64,0
76,1
88,9

Sanpress Inox s SC-Contur G1

baleni
1

1
1

artikl

578 169*
482 947"
482 954"

RS

98
98
98

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

DN

20
25
32
40
50

DN

50

65

80
100

12
15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42
54

64,0
76,1

88,9
108,0

d

22
28
35
42
54

d
64,0
76,1
88,9

108,0

baleni
1

1
1
1
1
1
1
1

baleni

10
10
10
10
10
10
10

baleni
10
10
10
10

baleni

JEELY SN RN S

baleni
1

1
1
1

artikl

290 801
141 523
289 423
140 557
142 568
144 111
144 999
187 798

artikl

611 149
612 054
612 061
612078
612 085
612 092
612 108

artikl

612115
612 122
612 139
612 146

artikl

593 315
593 322
593 339
593 346
593 353

artikl

616 809
482 978
482 985
482 992

RS

87
87
87
87
87
87
87
87

RS

76
76
76
76
76
76
76

RS

76
76
76
76

RS

82
82
82
82
82

RS

98
98
98
98

Ké&
1.712,13

1.584,03
1.791,76

K&
1.108,39
1.163,39
1.217,10
1.479,52
1.836,90
2.005,59
2.437,95
2.832,82

Ké
17,21
20,90
29,49
33,20
39,33
49,15
55,29

Ké
62,67
68,80
74,94
99,53

K&
2.010,75
2.440,77
3.439,52
4.036,11
4.966,49

Ké
5.756,17
6.591,02
7.826,65
9.291,25
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Sanpress Inox-montazni set

- pro nasledujici produkty a pouziti: pfirubové spojeni

- uslechtila ocel

Vybaveni
4 Srouby, 8 podlozek, 4 matky
model 2359.7
DN MOP M
20/25 10/16 12
32/50 10/16 16
M = metricky zavit
L = délka

Sanpress Inox XL-montazni set

60
70

- pro nasledujici produkty a pouziti: prirubové spojeni

- uslechtila ocel

Vybaveni

8 droubd, 16 podlozek, 8 matek
model 2359.7XL

pro DN MOP M
65/100 10/16 16

M = metricky zavit

L = délka

Tésnéni

- AFM 34 DN

model 2259.9 10
15
20
25
32
40
50

Tésnéni

- AFM 34 DN

model 2259.9XL 65
80
100

Sanpress Inox-nasténka d

s SC-Contur

- nerezavéjici ocel 15

- lisovaci piipoj, Rp-zavit 18

Vybaveni 22

t&snici prvek EPDM, upeviiovaci 22

priruba 28

model 2325.5

Sanpress Inox-dvojita nasténka

s SC-Contur

- nerezaveéjici ocel

- lisovaci pfipoj, Rp-zavit

Vybaveni

tésnici prvky EPDM, upeviiovaci pfiruba
model 2325.7

d1 Rp d2
15 Y 15

Rp = cylindricky vnitfni zavit

70

MOP

16
16
16
16
16
16
16

MOP
16
16
16

baleni

1
1

baleni
1

baleni
1
1
10
10
10
10
10

baleni

10
10
10

baleni

aoonon o

Rp = cylindricky vnitini zavit

baleni
1

artikl

611 262
611 279

artikl
583 682

artikl

611 286
611 293
611 309
409 128
409 135
409 142
409 258

artikl

356 293
356 309
356 316

artikl

437 244
437 251
437 268
437 275
437 282

artikl
693 718

RS

82
82

RS

RS

87
87
87
87
87
87
87

RS
88
88
88

RS
82
82
82
82
82

RS
82

Ké
435,35
669,59

Ké
1.284,75

K&
137,45
168,70
198,70
209,94
212,44
212,44
213,70

Ké
216,45
222,84
371,41

Ké
586,63
623,16
979,50
864,02

1.095,62

Ké
1.197,59
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Rl inaneoig » baleni artiki RS Ké
- pro nasleduijici produkty a pouziti:

nasténka d16xRp¥z 10 351496 78 55,88
- plast
model 2125.59

P°hlc°"a§ hlukg S d prod baleni artikl RS Ké

- pro pouziti s nasledujicimi

@ produkty: Sanpress-dvoijita 16 15/18 5 657 116 31 407,38
nasténka model 2228.7, 20 22 5 660383 31 477,62

Sanpress Inox-dvojita nasténka
model 2325.7

- pryz

model 5325.75

%

-

Drzaic rozmér baleni  artikl RS Ké
- pro nasledujici produkty a pouziti:
vyzdivky, predsténové instalace, 70/100/150 1 651350 78 182,64
dvojité nasténky ve vSech
rozmérech
- pozinkovana ocel
- zvukova izolace
model 2021.7

Drzak - rozmér baleni  artikl RS Ké
- pro nasledujici produkty a pouziti:
upevnéni nastének 80-150 1 581701 78 135,39
- pozinkovana ocel
- zvukova izolace, variabilni rozte¢
Vybaveni
sada pryzovych destic¢ek
model 2141.3

@m Drzak " baleni  artikl RS K&
- pro nasledujici produkty a pouziti:
upevnéni ze strany 1 586706 78 265,38
- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: drzak model 2141.3
- pozinkovana ocel
model 2141.4

009
CR-X
0 %
© © o\

Odtokovy oblouk 90°

- pro nasledujici produkty a pouziti: upevnéni na nosnik armatur nebo Viega Mono-blok
pro nasténné armatury

- pro pouziti s nasledujicimi produkty: nosi¢ armatur model 8062.1, 8063.3, 8073, Viega Mono-
blok pro armaturu model 8313.5

- plast
Vybaveni
drzak, umyvadlova predsténova svorka, pryzova vsuvka DN40/30, zatka
model 2125.9
DN baleni artikl RS Ké
40/50 1 329730 78 377,12
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VNITRNE LOZENA TECHNIKA SMARTLOOP: VNITRNE LOZENE CIRKULACN{ POTRUBI

142

Smartloop-pfipojovaci sada

- pro nasledujici produkty a pouziti: stoupaci potrubi s teplou vodou s vnitfné lozenym cirkulaénim
vedenim, stoupaci potrubi s teplou vodou od d28, cirkula¢ni rozvod d15
- pro pouziti s nasledujicimi produkty: Smartloop-trubka PB model 2007.3

- Cerveny bronz
Vybaveni

zatka, pfipojné hrdlo
model 2276.1

d1

28
35
28/35

Smartloop-trubka
PB

- pro nasledujici produkty a pouZiti:

vnitné lozené cirkulaéni potrubi
- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: Smartloop-pfipojovaci
sada model 2276.1
model 2007.3

Smartloop-tazna spojka

- pro nasledujici produkty a pouziti:

protazeni vnitfné lozeného
cirkulaéniho potrubi

- pro pouZziti s nasledujicimi
produkty: Smartloop-trubka PB
model 2007.3

model 2276.9

Smartloop-spojka

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

oprava vnitiné lozeného
cirkula¢niho potrubi

- pro pouziti s nasledujicimi
produkty: Smartloop-trubka PB
model 2007.3

model 2276.8

Nuzky na trubky

- pro nasledujici produkty a pouziti:

PE-Xc-trubka, Smartloop-trubka
model 2040

Montazni klesté
model 1077.2

Ruéni lisovaci naradi

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

PE-Xc-systém, PB-systém
model 2782

d2

12
12
12

d s L [m]
12 1 75

s = tloustka stény
L = délka

prod
12

prod
12

prod
12-25

prod
12-16

prod
12

baleni

1
1
1

baleni
75

baleni
1

baleni
1

baleni
1

baleni
1

baleni
1

artikl

470 289
470 272
632 229

artikl
650 032

artikl
632 236

artikl
643 188

artikl
117 047

artikl
264 604

artikl
401 436

RS

78
78
78

RS
78

RS
78

RS
78

RS
74

RS
74

RS
74

Ké
1.969,34

2.026,28
2.111,14

Ké/m
70,50

Ké
838,01

Ké
341,66

Ké
831,82

Ké
1.606,37

Ké
6.309,48
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Lisovaci celist

- doporuceno pro: lisovaci nastroje Typ 2 (PT2), PT3-H, PT3-AH, PT3-EH a Pressgun 4E, 4B a 5,
akumulatorovy lisovaci nastroj vyrobce Holger Clasen, Geberit/Mepla-lisovaci nastroje Typ
PWH 75, Typ N 230 V a Typ N Akku, Geberit/Mapress-lisovaci nastroje Typ EFP Il, ACO 1,
ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 a ECO 202, Ridgid-lisovaci nastroje
RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340C a RP 340B

- fosfatovana ocel

model 2799.7
prod FS Sl baleni artikl RS Ké
12 12 12 1 425302 74 5.039,76

FS = pro Fonterra
S| = pro Smartloop

KOMPENZATORY
Kompenzator P " o
s SC-Contur d baleni artikl RS Ké
- pro nasledujici produkty a pouZiti: 15 1 690250 87 2.803,33
vyrovnani roztaznosti ve sklepnich 18 1 690267 87 3.083,14
nebo stoupacich potrubich, 22 1 690274 87 3.562,83
etédzova pripojna vedeni 28 1 690 281 87 3.841,35
v topenarské a sanitarni technice 35 1 690298 87 4.321,04
- lisovaci pfipoj 42 1 690304 87 5.086,98
Vybaveni 54 1 690 311 87 6.768,46

tésnici prvky EPDM, lisovaci spojka
z Cervené bronzi, vinovec z nerezi
model 2251

NEREZOVE UZAVIRACI VENTILY

= Sl B DN d baleni artiki RS Ké
(pFfimopritoény ventil), 15 15 5 468 392 95 3.988,89
s SC-Contur 15 18 5 468 408 95 4.174,54
- nerezavéjici ocel 20 22 5 468415 95 4.358,85
- lisovaci pfipoj 25 28 5 468 422 95 5.759,20
Vybaveni 32 35 1 468 439 95 7.290,84
vietenovy prevod, indikace polohy 40 42 1 468446 95 8.929,91
otevieno/zavieno, rugni koledko 50 54 1 468453 95 12.839,21

s vymeénitelnym oznac¢enim média
zelend/Cervend, vypoustéci

zétka GV, tésnici prvky EPDM
Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 90 °C

se zkusebni zna¢kou DVGW

model 2337
E:?i"*(‘r’r"’v'r:?;;zr“’;"e““' DN d baleni artikl RS Ké
PGIE e A AT 15 15 5 468460 95 5.019,25
se zamezovagem zpétného toku), 15 18 5 468477 95 5.178,40
s SC-Contur 20 22 5 468 484 95 5.336,19
- nerezavsjici ocel 25 28 5 468 491 95 6.763,07
- lisovaci pfipoj 32 35 1 468 507 95 8.294,70
Vybaveni 40 42 1 468 514 95 9.933,74
-%— viretenovy prevod, indikace polohy 50 54 1 468521 95 13.896,11

otevieno/zavieno, ruéni kolecko

s vymeénitelnym oznacenim média
zelena/Cervena, zkusebni pfipoj,
vypoustéci zatka G4, tésnici prvky
EPDM

Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 90 °C

se zkusebni zna¢kou DVGW
model 2338
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Easytop Inox-zamezovaé DN d baleni  artikl RS Ké
zpétného toku

s SC-Contur 15 15 5 471255 95 4.358,85
- nerezavéjici ocel 15 18 5 471262 95 4.518,01
- lisovaci pfipoj 20 22 5 471279 95 4.675,82
Vybaveni 25 28 5 471286 95 6.129,19
> zkusebni pFipoj, vypoustaci 32 35 5 471203 95 7.607,78
zétka GY4, tésnici prvky EPDM 40 42 5 471309 95 9.352,93
Technicka data 50 54 1 471316 95 13.315,28

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 90 °C
se zkuSebni znackou DVGW
model 2339

NEREZOVE KULOVE KOHOUTY

Sl e e L G DN d baleni artiki RS Ké
s SC-Contur

- lisovaci pfipoj 15 15 1 554 729 95 2.973,93
Vybaveni 15 18 1 554 736 95 2.986,98
t&leso ventilu z nerezavéjici oceli 20 22 1 554743 95 3.481,54
podle DIN 50930-6, tésnici prvky 25 28 1 554750 95 4.568,55
EPDM 32 35 1 554767 95 6.140,98
Technicka data 40 42 1 554 774 95 8.756,04
provozni tlak 16 bar (MOP 16) 50 54 1 554781 95 11.672,55

max. provozni teplota 110 °C
se zkusebni znatkou DVGW
model 2370

PRIMOPRUTOCNE VENTILY A VENTILY S PRIMYMI SEDLY

Easytop-podomitkovy pfimy ventil d VT baleni  artikl RS K&
s SC-Contur

- lisovaci pfipoj 15 45-130 1 606343 95 1.708,62
Vybaveni 18 45-130 1 606459 95 1.817,78
téleso ventilu a vrchni 22 45-130 1 606466 95 1.923,86
dil z Eerveného bronzu podle VT = vesievid ilenle

DIN 50930-6, vrchni dil, stavebni
ochrana, tésnici prvky EPDM
se zkusebni znackou DVGW

model 2240

Easylonapcdomitkowiventil DN d VI baleni artiki RS Ké
s pfimym sedlem

s SC-Contur 15 15 45-130 1 595937 95 2.051,46
- lisovaci pfipoj 15 18 45-130 1 595944 95 2.139,61
Vybaveni 20 22  45-130 1 596 750 95 2.350,24
téleso ventilu a vrchni 25 28  45-130 1 596767 95 3.074,88
dil z Eerveného bronzu podle VT = vestavna hloubka

DIN 50930-6, vrchni dil, stavebni
ochrana, tésnici prvky EPDM
se zkusebni znaékou DVGW

model 2235

Easytop-pfimy ventil d baleni artiki RS Ké
s SC-Contur

- lisovaci pfipoj 15 1 606312 95 1.601,00
Vybaveni 18 1 606329 95 1.700,93
téleso ventilu z &erveného bronzu 22 1 606336 95 1.814,69

DIN 50930-6, oto¢na rukojet
z plastu, tésnici prvky EPDM
Technicka data

provozni tlak 16 bar (MOP 16)
max. provozni teplota 90 °C
se zkusebni znaékou DVGW
model 2242
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Easytop-vybavovaci sada

Visign for More 104

- pro nasledujici produkty a pouziti: vestavéni do hloubky 45-130 mm

- pro pouziti s nasledujicimi produkty: Easytop-jednotka podomitkového bytového vodoméru
model 2231, 2231.01, 2231.02, 2231.1, 2231.11, 2231.12, Easytop-podomitkovy pfimy ventil
model 2240, 2240.2, Easytop-podomitkovy ventil s pfimym sedlem model 2134, 2235, 2235.1

Vybaveni

rozeta, tésnéni na sténu, otocna rukojet, oznacené krouzky c¢ervena/modra

model 2236.10

provedeni baleni artikl RS Ké
pochromovano 1 596 835 95 1.558,09

Easytop-vybavovaci sada

- pro nasledujici produkty a pouziti: vestavéni do hloubky 20-80 mm

- pro pouziti s nasledujicimi produkty: Easytop-jednotka podomitkového bytového vodoméru
model 2231, 2231.01, 2231.02, 2231.1, 2231.11, 2231.12, Easytop-podomitkovy pfimy ventil
model 2240, 2240.2, Easytop-podomitkovy ventil s pfimym sedlem model 2134, 2235, 2235.1

Vybaveni
rozeta, tésnéni na sténu, oto€na rukojet’
model 2236
provedeni baleni artikl RS Ké
pochromovano/¢ervena 1 275068 95 1.050,48
pochromovano/modra 1 275075 95 1.050,48
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PRISLUSENSTVI
NARADI
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Sada lisovacich prstenct

pro nasledujici produkty a pouziti: Sanpress Inox XL, Sanpress Inox G XL, Prestabo XL,
Profipress XL (méd)

doporucéeno pro: lisovaci nastroje Typ 2 (PT2), PT3-H, PT3-AH, PT3-EH a Pressgun 4E, 4B a 5,
akumulatorovy lisovaci nastroj vyrobce Holger Clasen, Geberit/Mepla-lisovaci nastroje Typ
PWH 75, Typ N 230 V a Typ N Akku, Geberit/Mapress-lisovaci nastroje Typ EFP Il, ACO 1,
ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 a ECO 202, Ridgid-lisovaci nastroje
RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340C a RP 340B

- nelze pouzit pro: Sanpress XL (z Eerveného bronzu), lisovaci nastroj Typ 1

ve vybaveé: kufr model 2497.5XL, kloubova tazna Celist artikl 472 740, lisovaci prstenec artikl
562 878, 562 885, 562 892

- fosfatovana ocel

model 2497.3XL

prod baleni artikl RS Ké

76,1-108 1 562854 74 66.903,19

Lisovaci prstenec .. KT prod  baleni artikl RS K&
- pro nasledujici produkty a pouziti:

Sanpress Inox XL, z2 64,0 1 578 671" 74 15.762,53

Sanpress Inox G XL, Prestabo XL, z2 76,1 1 562878 74 16.817,81

Profipress XL (mé&d) z2 88,9 1 562885 74 17.516,22

- nelze pouzit pro: Sanpress XL z2 108,0 1 562892 74 18.760,11

(z Eerveného bronzu)
- fosfatovana ocel
model 2497.2XL

KTC = pro kloubovou taznou &elist
" také pro Profipress G XL

Kloubova tazna celist

- doporuceno pro: lisovaci nastroje Typ 2 (PT2), PT3-H, PT3-AH, PT3-EH a Pressgun 4E, 4B a 5,
akumulatorovy lisovaci nastroj vyrobce Holger Clasen, Geberit/Mepla-lisovaci nastroje Typ
PWH 75, Typ N 230 V a Typ N Akku, Geberit/Mapress-lisovaci nastroje Typ EFP II, ACO 1,
ECO 1, ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 a ECO 202, Ridgid-lisovaci néstroje
RP 10-S, RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340C a RP 340B

- nelze pouzit pro: Sanpress XL (z ¢erveného bronzu), lisovaci nastroj Typ 1

- fosfatovana ocel

Upozornéni

Zemni prace mohou byt provadény pouze s akumulatorovymi lisovacimi nastroji Pressgun 4B nebo

5!

model 2296.2
typ SG SKS Ra baleni  artikl RS Ké
Z1 20-25 12-35 16-32 1 472733 74 5.674,63
z2 32-63 42-108,0 40-63 1 472 740 74 11.163,45

SG = pro spojky Geopress
SKS = pro lisovaci spojky kovovych lisovacich systéma
Ra = pro Raxofix

Kuffd baleni  artikl RS K&
- pro pouziti s nasledujicimi

produkty: kloubova tazna celist 1 683009 74 4.875,65
artikl 472 740, lisovaci prstenec

artikl 562 878, 562 885, 562 892,

578 671

soucasti vybavy neni: lisovaci

prstenec, kloubova tazna celist

Vybaveni

misto pro d64,0-108,0

model 2497.5XL

Odhrolovac pro d baleni artikl RS K&
pro nasledujici produkty a pouziti:

vnitfni nebo vnéjsi odhrotovani, 12-54 1 343019 74 4.659,14

médéna trubka, nerezova trubka,

Prestabo-trubka

- ocel

model 2292.2



Sanpress Inox s SC-Contur G1

Odhrotovad " pro d baleni artiki RS Ké
- pro nasleduijici produkty a pouziti:
vnitfni nebo vnéjsi odhrotovani, 64,0-108,0 1 556310 74 8.989,99
médeéna trubka, nerezova trubka,
Prestabo-trubka
- ocel
model 2292.4XL
Rezné kole¢ko
? - ocel
Vybaveni
@ cep, pojistny krouzek
model ORi ORe baleni artikl RS Ké
2291.2 v 1 312497 74 514,75
2291.1 v 1 140410 74 514,75
ORIi = k ofezavadi trubek ,Ridgid“ (Sedy)
ORe = k ofezavaci trubek ,Rems* (Zluty)
Znackovaci Sablona » pro d baleni  artikl RS K&
- pro nasleduijici produkty a pouziti:
oznaceni hloubky zastréeni 12-54 1 625085 74 284,26
kovovych trubek
model 2494
A QL) " baleni artiki RS Ké
- pro nasleduijici produkty a pouziti:
lisovaci spojovaci systémy Viega 1 606 121 74 51,68
model 2490.1
PRISLUSENSTVI
TESNICI PRVKY
o Eﬁ;‘:\:" prvek prod wvnit.@ s  baleni artikl RS Ké
- pro nasledujici produkty a pouziti: 15 15,1 2,6 10 183400 87 11,25
instalace pitné vody, instalace 16 16 2,6 10 448387 87 15,00
topeni 18 182 2,6 10 281595 87 15,00
- odolny vii&i teploté do 110 °C 22 22,2 3,1 10 183523 87 15,00
model 2289 28 28,3 3.1 10 184452 87 16,25
35 354 325 10 181208 87 22,51
42 42,4 4,13 10 184940 87 40,00
54 54,4 413 10 191153 87 53,74
s = tloustka stény
Tésnici prvek f . : X
(- T prod  vnit. @ baleni  artikl RS Ké

1 594312 98 72,34
1 583705 98 101,56
1 583712 98 170,56
1 583699 98 272,09

- pro nasledujici produkty a pouziti: ~ 640 66,25
Sanpress Inox XL, Profipress XL, 761 77,85
Prestabo XL, instalace pitné vody, =~ 889 90,7
instalace topeni 108,0 110,4

- odolny vici teploté do 110 °C s = tloustka stény

model 2389XL

aooo »
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Tésnici prvek
FKM

oblast pouziti s vyssimi teplotami
napf. zafizeni s dalkovym
zasobovanim teplem do 140 °C
a 16 bar, zafizeni s nizkotlakou
parou < 120 °C a < 1 bar, solarni
zarizeni/vakuové trubky
Upozornéni
V pfipadé nasazeni v jinych
oblastech pouZziti je nutné se spojit
s nasim technickym poradcem!
model 2286

Tésnici prvek
FKM

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

oblast pouziti s vyssimi teplotami
napf. zafizeni s dalkovym
zasobovanim teplem do 140 °C
a 16 bar, zafizeni s nizkotlakou
parou < 120 °C a < 1 bar, solarni
zarizeni/vakuové trubky,
Sanpress Inox XL, Profipress XL,
Prestabo XL

Upozornéni

V pfipadé nasazeni v jinych

oblastech pouZiti je nutné se spojit

s nasim technickym poradcem!

model 2386XL

pro nasledujici produkty a pouziti:

prod vnit. @
15 15,1
18 18,2
22 22,2
28 28,3
85 35,4
42 42,4
54 54,4

s = tloustka stény

prod  vnit. @
64,0 66,25
76,1 77,85
88,9 90,7

108,0 110,4

s = tloustka stény

S

2,6
2,6
3,1

3,1

3,25
4,13
4,13

baleni

—“ oo ooaon

baleni

SN N

artikl

459 390
459 406
459 413
459 420
459 437
459 444
459 451

artikl

614 461
614 485
614 478
614 492

RS

87
87
87
87
87
87
87

RS

98
98
98
98

K&
71,23
77,49

103,72
121,22
144,96
243,68
314,91

K&
218,99
252,87
234,93
347,07



